Wypukle nacinane Plytki Bezpieczenstwa

Typ Poly-SD, SCRD, SRDV-V

Charakterystyka
Wypukte ptytki bezpieczenstwa pegkaja w miejscach gdzie zostaty
nacigte / napigte, mechanicznie ostabione poprzez technike nacinania.

Ptytka jest montowana w specjalnie zaprojektowanym uchwycie,
aby stworzy¢ szczelne uszczelnienie metal — metal.

Cechy / Zalety

Dane Techniczne

Typ Ptytki Poly-SD, SCRD oraz SCRD-V

Dziatanie Wypukte-nacinane

Rozmiar (1) (6) 2" -44” /| DN15-DN1100

Materiat Ptytki Aluminium Stal Nikiel Monel Inconel Srebro

316

Max. Temperatura pracy C 121°C 482°C 427°C 482°C 593°C 121°C

Ptaszcz ochronny (2) Tak

Stosunek ci$nienia pracy 75% R R R R R R

Do minimalnego ci$nienia rozerwania 85% R R R R R R
95% (3) R R R R R NR
()

Cycling duty (5) R R R R R NR

Pulsating duty (lekkie) R R R R R MC

Pulsating duty (heavy) R R R R R NR

Petny lub czesciowy préznia (4) R R R R R R

Proces polimeryzaciji R R R R R R

Serwis Hydrauliczny R R R R R R

Brak fragmentacji (3) R R R R R R

Konfiguracja siedziska Ptaska Poly-SD Nacinana (30°,FS,FSR)

Uzywane w uchwytach typu BT Tak Tak

Uzywane w uchwytach typu UT (3) Nie No

Uzywane w wkrecanych uchwytach ST (3) Nie Tak (30°C i FS)

R=Zalecane MC=Marginalne warunki NR=Nie zalecane

Noty:
1. Rozmiar44’’(DN1100) zaleznie od dostgpnosci materiatéw.
2. Max. Temperatura dla nastgpujacych uszczelnien: Urethane 120C, Teflon 230C, Uretan Acrylic 65C
3. Prosimy o zaznaczenie przy zamawianiu.
4.Prosimy o spojrzenie do tabelki numer 2 aby sprawdzi¢ jakie jest potrzebne minimalne ci$nienie rozerwania aby dziatato na préznie.
5. Dziatanie na poziomie ci$nienia pracy wynoszacego 95% powinno by¢ jedynie stosowane gdzie nie ma ekstremalnych pulsacji.
6. Rozmiary wigksze niz 24’ (DN600) na Zadanie.




Ci$nienie rozerwania w barg przy 22°C (1) (2)

ROZMIAR ANS 1/2 3/4 1 hes) 2 3

4 6 8 10 12 14 16 18 20 24

DN | 15 | 20 | 25 | 40 | 50 | 80 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600
316 SST MIN | — Z | 138 | 103 | 97 |69 | 55 |55 | 52| 41 | 34 | 30| 59 | 52 | 45 | 38
<A MAX | - Z 972 [ 138 | 138 | 131 124|103 | 93 | 93 | 90 | 79 | 79 | 7.9 | 79 | 79
Inconel 600 MIN| 207 | 138 | 90 | 69 | 66 | 55 | 45 | 21 | 38 | 30 | 26 | 22 | 45 | 34 | 32 | 3.
EETE MAX | 241 | 207 | 10.7 | 103 | 124 | 103 103|103 | 90 | 79 | 76 | 76 | 76 | 76 | 76 | 76
Monel 400 MIN| 207 | 172 | 52 | 55 | 52 | 48 | 41 | 38 | 38 | 30 | 26 | 22 | 45 | 38 | 34 | 3.

MAX | 24.1 20.7 12.8 9.0 11.0 | 9.7

9.7 | 86 76 | 66 | 6.2 6.2 6.2 | 6.2 | 6.2 | 6.2

Nickel 200/201 | MIN 17.3 13.8 4.1 4.1 3.4 2.5

2.1 1.7 2.1 1.7 1.4 1.2 1.7 1.7 1.7 1.4

= © MAX | 20.7 17.2 5.5 SES) 4.1 4.1

3.4 34 | 48 | 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8 48 | 4.8

Hastelloy C276 | MIN 42.7 I5L) 27.6 252, 25.2 =

Min/Max ci$nienie rozerwania nie wytrzymuje petnej préozni

RZC MAX | 69.0 | 51.7 | 483 | 41.4 | 293 | — | — | — | — I I N
Tl MIN| 172 | 138 | 69 | 55 | 41 |31 |28 |24 | = | = | = | = | = | = | = | -
ZEDAC MAX | 248 | 169 | 103 | 90 | 83 |76 |69 |69 | = | = | = | = | = | = [ = | -
ALU MIN| 31 | 28 | 23 | 20 | 16 |10 10|10 | = | = [ = [ = [ = | =[] = [ =

MAX | 62 | 55 | 48 | 38 | 24 |31 |34 |32 = | = | = | = [ = [ = | = [ =
Silver MIN| 69 | 66 | 41 | 24 | 21 |17 |17 [14 ] = | = | = | = [ = = = [ =
S204 MAX | 128 | 86 | 52 | 41 | 48 |34 |34 |34 ] = | = | = | = [ = [ = | = [ =
316 SST MIN | 37.9 | 31.0 | 172 | 13.8 | 13.8 | 13.1 | 124 | 103 | 93 | 93 | 90 | 79 | 79 | 79 | 79 | -
RE2C MAX | 206.8 | 172.4 | 1551 | 1241 | 1103 | 89.6 | 75.8 | 345 | 31.0 | 27.6 | 241 | 207 | 172 | 13.8 | 103 | -
Inconel 600 MIN | 241 | 207 | 10.7 | 103 | 12.4 | 103 | 103 | 103 | 90 | 79 | 76 | 76 | 76 | 76 | 76 | —
TEHE MAX | 206.8 | 172.4 | 155.1 | 124.1 | 110.3 | 89.6 | 75.8 | 345 | 31.0 | 27.6 | 241 | 20.7 | 172 | 13.8 | 103 | -
Monel 400 MIN | 241 | 207 | 128 | 90 | 110 | 97 | 97 | 86 | 76 | 66 | 62 | 62 | 62 | 62 | 62 | 62

MAX | 206.8 | 172.4 | 155.1 | 124.1 | 110.3 | 89.6

758 | 345 | 31.0| 276|241 | 20.7 | 172 13.8 | 103 | 6.9

Nickel 200/201 MIN 20.7 17.2 59 5.5 4.1 4.1
4

3.4 3.8 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8 4.8

Min/Max ci$nienie rozerwania spelnia pelnia préznie przy 22C

RAC MAX | 206.8 | 172.4 | 155.1 | 124.1 | 110.3 | 89.6 | 75.8 | 34.5 | 31.0 | 27.6 | 241 | 20.7 | 17.2 | 13.8 | 10.3 | 69
Hastelloy C276 | MIN | 69.0 | 51.7 | 483 | 41.4 | 203 | 217 |21.7 | 217 | — | — | — | — | — | — | — | =
e C MAX | 206.8 | 172.4 | 155.1 | 124.1 | 1103 | 89.6 | 75.8 | 345 | — | — | — | — | = | = | = | =
Tantalum MIN | 248 | 169 | 103 | 90 | 83 | 76 | 69 | 69 | — = [ = I
Hol MAX | 69.0 | 574 | 51.7 | 414 | 367 [299| 253160 = | = | = | = [ = [ = | = | =
ALU MIN| 62 | 55 | 48 | 38 | 24 | 31 |34 [34 ] = | = | = | = | = | = | = [ =

MAX | 310 | 250 | 233 | 186 | 165 |34 14| 72| = | = | = | = | = | = | = | -
Silver MIN| 128 | 86 | 52 | a1 | 48 | 34 |34 [324 ] = | = | = | = | = | = | = [ =
[EELEC MAX | 310 | 250 | 233 | 186 | 165 |34 114 72| = | = | = | = | = | = | = | =

1. Minimum / maximum ci$nienia rozerwania dla ptytek z ptaszczem: prosimy o konsultacje w fabryka.

2. O wyzsze ci$nienie rozerwania prosimy o kontakt.

Tolerancje (*)

Cisnienie rozerwania w Tolerancja przy 22°C
barg przy 22°C
<15 + 0.15 barg
1.5 <cisnienie roz. <2.76 | Stand. £ 10%/red. £ 0.15
barg
22.76 Stand. £ 10% / red. = 5%

() W razie potrzeby zmniejszenia toleranciji, prosimy o kontakt.

Tolerancja ktéra definiuje norma ISO/EN jest catkowita
tolerancja, ktéra dotyczy tolerancji produkcji oraz
ci$nienia rozerwania ptytki.

Zgodnie z ISO/EN ptytka bezpieczenstwa moze by¢
oznaczona:

Wyznaczonym ci$nieniem rozerwania z odpowiednig
tolerancja (w % lub warto$¢).

Np.: 10barg przy 22°C £10% (+1barg)

Maksymalne oraz minimalne ci$nienie rozerwania.

Np.: Max 11barg przy 22°C — min 9barg przy 22°C

Na zadanie ptytki bezpieczenstwa moga by¢ oznaczana
jak opisane jest to w sekcji VIII ASME.

Przyjety zostaje wtedy $redni rezultat testow oraz
tolerancja 5% dla ci$nienia rozerwania >2.76 barg, (0.15
barg dla ci$nienia rozerwania <2.76 barg)
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