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Bezpieczenstwo zycia i mienia zalezy
czesto od prawidtowego dziatania
zaworéw bezpieczenstwa. Dlatego
zawory powinny by¢ utrzymywane w
czystosci i okresowo badane i
regenerowane, aby mie¢ pewnos¢, ze
dziataja prawidtowo.

A OSTRZEZENIE

Za wtasciwy dobdér materiatéw i wyrobu do
zastosowania, przewidywanego przez
nabywce, odpowiedzialny jest wytacznie
nabywca. Za magazynowanie, montaz,
prawidtowe uzytkowanie i zastosowanie
odpowiada wytacznie nabywca. Firma
CROSBY odmawia jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci z tego tytutu. Wszelkie
czynnosci montazowe, konserwaciji,
regulacji, naprawy lub badanie wykonywane
na zaworach bezpieczenstwa powinny by¢
prowadzone zgodnie z podanymi tutaj
wymaganiami, przepisami i normami, na
podstawie ktérych osoby wykonujace taka
czynno$¢ powinny posiadac state
upowaznienie ze strony odpowiednich wtadz
urzedowych. Zadne prace z zakresu
naprawy, montazu i kontroli, wykonywane
przez kogo$ innego niz firma CROSBY, nie
bedg objete gwarancjg udzielong przez
firmy CROSBY jej klientom. Nabywca
ponosi petng odpowiedzialno$¢ za swojg
prace. Do konserwaciji i napraw wyrobéw
firmy CROSBY nalezy uzywac¢ wytacznie
czesci, wyprodukowanych przez firme
Anderson Greenwood Crosby . W
przypadku potrzeby pomocy lub konsultacji
nalezy zwraca¢ sie do waszego najblizszego
biura handlowego firmy CROSBY lub do
naszej wytworni w Wrentham,
Massachusetts i nawigza¢ kontakt z
inzynierem serwisowym firmy CROSBY.
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworéw (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

Rys. 1

41

{I_l : -._»J- (Dysza P-T

Pierscien dyszy posiada Sruby

Uwaga: Ten otwor Typ JLT zabezpieczajgce)
wentylacyjny musi Konstrukcja
pozostac otwarty kryzy D-N

w konstrukcji typu

Typ JOS-E Typ JBS-E Uszczelnienie miekkie siedliska

Czesci do typéw JOS-E/JBS-E

Nr  Nazwa czesci Uwagi Nr  Nazwa czesci Uwagi
1 Korpus 16 Wrzeciono 3
2 Dysza 3 17 Zawleczka wrzeciona 1(Otwor L-T)
3 Pierscien dyszy 3 18  Sprezyna 3
4 Sruba nastawcza 3, (z wyj. P-T otwor JLT) 19  Podktadki sprezyny 3
4A  Sruba nastawcza 3, (otwér M-T) 20 Pokrywa
4B  Trzpien Sruby nastawczej 3, (otwor M-T) 21 Sruba pokrywy
4C  Kotek $ruby nastawczej 3, (otwor M-T) 22 Nakretka sruby pokrywy
5 Uchwyt grzybka 2 24 Sruba regulacyjna
B6A  Koncoéwka mieszka 2 25  Nakretka $ruby regulacyjnej
6B  Mieszek 2 26  Korek gwintowany Tylko JOS
6C  Kotnierz mieszka 2 27  Uszczelka $ruby nastawczej 1
8 Whktadka grzybka (1) 1 28  Uszczelka prowadnicy Dwie w JOS, 2
9 Zacisk 1 29  Uszczelka koncowki mieszka 1
10  Pierscien o przekroju ‘O’ 1 34  Plomba i drut
11 Element ustalajacy pierscienia ‘O’ 2 35  Zacisk plomby
12 Sruba (y) elementu ustalajgcego 2 36 Tabliczka znamionowa
13 Sruba ustalajgca pierécienia dyszy Otwor P-T JLT 40 Kotpak gwintowany
14 Sruba nastawcza Otwor P-T JLT 41  Uszczelka kotpaka
(nie pokazany) Zestaw uszczelek 1,4
15  Prowadnica 3

1. Zuzywalne czesci zamienne

2. Czesci zamienne do napraw

3. Czesci zamienne jako rezerwowe

4. Zawiera kompletny zestaw uszczelek do wszystkich typéw zaworow
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworow (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

Zamawianie czesci zamiennych

Przy zamawianiu cze$ci zamiennych nalezy podawac¢ wielko$¢ zaworu, typ i numer zespotu

i /lub numer seryjny, razem z cisnieniem nastawy, nazwg czesci i numerem odniesienia ze
strony 2. Numer zespotu zaworu podany jest na tabliczce znamionowej zaworu jako “Numer
fabryczny” czesci zamienne moga byé zamawiane w Regionalnym Biurze firmy CROSBY lub u
jej przedstawiciela.

SRODKI OSTROZNOSCI Z ZAKRESU BEZPIECZENSTWA

Zasadniczg rzecza dla bezpiecznego i niezawodnego dziatania kazdego urzadzenia
dekompresyjnego jest prawidfowe manipulowanie, magazynowanie, montaz, konserwacja i
obstuga. W catej tej instrukcji stosowane sg wskazania $rodkéw ostroznosci w postaci ostrzezen,
przestrog i uwag, dla uwypuklenia waznych i decydujgcych czynnikéw tam, gdzie ma to
zastosowanie.

Przyktady:

OSTRZEZENIE: Procedura robocza lub praktyka, ktéra jezeli nie jest $cisle
przestrzegana moze spowodowac obrazenia oséb obstugujacych lub utrate zycia.

PRZESTROGA: procedura robocza lub praktyka ktoéra, jezeli nie jest Scisle

przestrzegana, moze spowodowac uszkodzenie lub zniszczenie urzadzenia.

UWAGA: Procedura robocza lub stan, ktéry jest podkreslony lub wydrukowany ttustym drukiem
dla uwypuklenia.

Te postanowienia dotyczace srodkoéw ostroznosci nie sa w zadnej mierze wyczerpujgce. Nie
mozna oczekiwac ze firma CROSBY moze znac, oceniaé i uprzedzaé nabywce o wszystkich
mozliwych zastosowaniach i warunkach roboczych dla swoich wyrobdw lub o mozliwych
niebezpiecznych skutkach jakie moze za sobg pociagna¢ wadliwe zastosowanie lub wadliwe
stosowanie tych wyrobow. Dlatego, nieprawidtowe manipulowanie, magazynowanie, montaz,
uzytkowanie i konserwacja wyrobu firmy CROSBY przez pracownika z poza tej firmy moze
uniewazni¢ kazdg gwarancje firmy CROSBY lub gwarancje dotyczace takiego wyrobu.

Caly personel zatrudniony przy wyrobach firmy CROSBY powinien, zosta¢ odpowiednio
przeszkolony i doktadnie zapoznany z tre$cig odpowiedniej (-ich) instrukc;ji firmy CROSBY.
Firma CROSBY nie jest wstanie oceni¢ wszystkich warunkéw, w jakich beda uzytkowane jej
wyroby. Jednak CROSBY przekazuje nastepujace ogdine sugestie z zakresu bezpieczenstwa:

¢ Nigdy nie poddawac zaworéw ostrym, udarowym obcigzeniom.

Nieostrozne manipulowanie (uderzanie, stukanie, upuszczanie itd.) moze zmieni¢ nastawe
cidnienia, odksztatci¢ czesci zaworu i ujemnie wptyna¢ na szczelno$é gniazda, sprawnosé
zaworu. Uderzenie w zawor, znajdujacy sie pod cisnieniem moze spowodowaé przedwczesne
zadziatanie.

e Zawsze obnizac¢ ci$nienie panujgce w uktadzie do poziomu wskazanego w instrukcji przed
przystagpieniem do jakiejkolwiek regulacji zaworu. Poza tym, zawsze montowaé¢ odpowiedni
trzpien serwisowy w celu zablokowania zamontowanego zaworu przed wykonywaniem
jakiejkolwiek regulacji pierscienia na zaworze.

¢ Nalezy stosowaé ochrony uszu i oczu podczas pracy na zaworze, ktéry znajduje sie pod
cignieniem.

¢ Nie nalezy nigdy przebywac przed wylotem zaworu bezpieczenstwa, znajdujgcego sie pod
cisnieniem.

¢ Nalezy zawsze sta¢ z boku i w bezpiecznej odlegtosci od wylotu zaworu i zachowaé najwyzszg
ostroznos$é przy obserwowaniu, czy zawor nie ma nieszczelnosci..

Powyzsze srodki ostroznosci i sugestie nie sg w zadnym wypadku wyczerpujgce i uzytkownik
powinien zawsze zblizaé sie do zaworu i uzytkowac kazdy zawér bezpieczenstwa z wielkg
ostroznoscia.
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworéw (IS-V3137B)
Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

1. Wprowadzenie

Zawory bezpieczenstwa firmy Crosby, typu JOS -E/JBS-E zostaty wybrane do montazu ze
wzgledu na ich zalety eksploatacyjne, niezawodnos¢ i tatwos¢ konserwacji. Przestrzeganie
procedur montazu i konserwacji, wymienionych szczegétowo w tej instrukcji, zapewni
najwyzsze bezpieczenstwo, minimalny zakres konserwacji i dtugi okres przydatnosci
uzytkowe;j.

Zawory typu JOS-E, JBS-E and JLI-E firmy Crosby zostaty wyprodukowane zgodnie z
wymaganiami rozdziatu VIIl “Zbiorniki cisnieniowe” normy ASME “Kotty i zbiorniki”. Typ JOS-E
jest tradycyjnym zaworem z zamknietg ostona. Typ JBS-E posiada mieszek kompensujacy w
celu zminimalizowania skutku cignienia zwrotnego. Typ JLT-E jest wysokosprawnym zaworem,
przeznaczonym zwifaszcza do obstugi ptynéw. Typ JLT-E charakteryzuje sie opatentowanym
wyprofilowanym wyposazeniem dla cieczy w standardowej obudowie JOS-E/JBS-E.
Szczegoty, dotyczace konstrukciji zaworu JOS-E/JBS-E podane sg w katalogu nr.310E firmy
Crosby.

2. Magazynowanie i manipulowanie

Zawory znajdujg sie czesto pod rekg na miejscu pracy juz pare miesiecy przed ich
zamontowaniem. Jezeli nie sg prawidtowo magazynowane i zabezpieczone, to ich sprawnos¢
moze zosta¢ powaznie naruszona. Nieostrozne manipulowanie i brud moga uszkodzi¢ lub
spowodowac utrate wspoétosiowosci czesci zaworu. Zaleca sie pozostawienie zaworéw w ich
oryginalnych opakowaniach i powinny by¢ one przechowywane w magazynie lub co najmniej
na suchej powierzchni z ostong zabezpieczajgcg do momentu ich uzycia.

3.1. Ostroznos¢ przy manipulowaniu

Zaworami bezpieczenstwa nalezy manipulowa¢ ostroznie i nie nalezy naraza¢ ich na ostre
obcigzenie udarowe. Nie nalezy ich uderza¢, zderza¢ z czyms$ lub upuszczaé. Nie ostrozne
manipulowanie moze zmieni¢ nastawe cisnienia, odksztatci¢ czes¢ zaworu lub wptynaé
ujemnie na szczelno$¢ gniazd i osiagi zaworu.

Jezeli konieczne jest uzycie dzwigu, to tancuch lub line nalezy zatozyé naokoto korpusu
zaworu i ostony w sposéb ktéry zapewni, ze zawodr bedzie w pozycji pionowej dla utatwienia
montazu. Nie nalezy nigdy podnosi¢ zaworu lub manipulowac nim przy uzyciu dzwigni.
Zabezpieczenia wlotu i wylotu powinno sie pozostawi¢ na miejscu az do momentu, gdy zawor
bedzie gotowy do montazu

3.2. Sprawdzanie

Przed zamontowaniem, zawory bezpieczenstwa powinny zostaé sprawdzone wzrokowo w celu
upewnienia sie, ze nie nastgpito uszkodzenie ich podczas przesytki lub w czasie
magazynowania. Nalezy usung¢ caty materiat zabezpieczajacy, korki uszczelniajace i
wszystkie dodatkowe materiaty z wnetrza korpusu zaworu lub dyszy.

Nalezy sprawdzi¢ tabliczke znamionowa i inne etykietki indentyfikacyjne w celu upewnienia
sie, ze zawor montowany jest na tym miejscu, do ktérego jest przeznaczony.

Plomby zaworu, zabezpieczajace nastawe sprezyny i regulacje pierscienia, powinny by¢
nienaruszone. Jezeli plomby zostaty naruszone, to zawér powinien zosta¢ sprawdzony,
zbadany, a plomby prawidtowo zatozone przed jego zastosowaniem.

3.3. Rurocigg wlotowy

Zawory bezpieczenstwa powinny by¢ montowane pionowo w pozycji prostopadtej albo
bezposrednio na dyszy zbiornika ci$nieniowego, albo na krétkim tgczniku zapewniajgcym
bezposredni i niezaktbcony przeptyw miedzy zbiornikiem i zaworem. Zamontowanie zaworu
bezpieczenstwa w potozeniu innym niz to zalecane, moze wptywac ujemnie na jego dziatanie.
Jezeli nie mozna zapewni¢ zaokraglonego lub sko$nego podejécia przed zaworem to zaleca
sie uzycie dyszy lub przytacza wiekszego o jeden wymiar. Zawér nie moze by¢ nigdy
montowany na przytaczu, majacym Srednice wewnetrzng mniejsza niz przytacze wlotowe
zaworu. Rurocigg wlotowy (dysza) musi by¢ zaprojektowany tak, byt w stanie przenies¢
wszystkie sity wypadkowe powstajgce wskutek gwattownego wyptywu z zaworu przy
maksymalnym spietrzeniu ci$nienia oraz spodziewanych sit powstajgcych wskutek tego w
rurociggach. Wielko$¢ momentu zginajacego, wywieranego na rurociag wlotowy, zaleze¢
bedzie od konfiguraciji i sposobu podparcia rurociggu wylotowego. Wiele zaworéw zostaje
uszkodzonych juz przy pierwszym uruchomieniu z powodu niedostatecznego oczyszczenia w
sposo6b prawidtowy przytaczy podczas montazu. Zaréwno wlot zaworu jak i zbiornik oraz
ewentualnie przewdd, do ktérego zawdr jest przytaczany musza by¢ starannie oczyszczone ze
wszystkich obcych ciat. Sruby lub kotki gwintowane, stuzace do przytgczenia wlotu powinny
by¢ dociggane réownomiernie, aby uniknaé naprezen w korpusie zaworu i ewentualnego
odksztatcenia kotnierza dyszy lub podstawy.
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworow (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

3.4. Rurociag wylotowy

Rurociag wylotowy powinien by¢ podtaczony bezposrednio i mie¢ mozliwie prosty przebieg.

Tam, gdzie to mozliwe, dla cieczy nieszkodliwych zalecany jest krétki rurociag wylotowy lub
Rura wylotowa Wieczko fura pionowa przytgczana przez kolano o duzym promieniu odpezana wprost do atmosfery.

~. Rurociag wylotowy powinien mie¢ srednice co najmniej takg sama jak kotnierz wylotowy

zaworu bezpieczenstwa.
Wszystkie rurowe przewody wylotowe powinny by¢ poprowadzone, w miare praktycznych
mozliwos$¢, bezposrednio do miejsca koncowego zrzutu mediéw. Wyciek z zaworu musi by¢
odprowadzany do bezpiecznej przestrzeni odprowadzania mediow.
Gdy wylotowy przewdd rurowy jest dtugi to nalezy zwrdci¢ nalezng uwage na stosowanie
kolan o duzym promieniu i o zredukowaniu nadmiernych naprezen przez zastosowanie ztaczy
kompensacyjnych i odpowiednich podpér, w celu zminimalizowania chwiania sig i drgan
rurociggu w warunkach roboczych. Konieczne jest odpowiednie odprowadzenie kondensatu,
aby zapobiec gromadzeniu czynnikdéw korozyjnych po stronie wylotowej zaworu
3 bezpieczenstwa. Jezeli jest to konieczne, nalezy przewidzie¢ spusty w najnizszym punkcie
Mozliwie ja A B Spust w niskim  rury wylotowej. Szczegdlng uwage nalezy zwrdcic¢ na to, aby spusty byty skierowane lub

Kolano o duzym
promieniu

najkr?tszy miejscu odprowadzone rurociggiem do miejsca bezpiecznego zrzutu mediéw.
{ Hy . W instalacjach, w ktérych wyloty zaworéw bezpieczenstwa przytaczone sa do zamknietego
! Zaokraglone \, o uktadu, nalezy upewni¢ sig ze powstajgce i naktadajace sie cisnienia zwrotne zostaty
ag Gora zbiornika prawidtowo obliczone, wyszczegélnione i uwzglednione przy obliczaniu wielkosci i doborze

podejscie zaworu. Tam, gdzie oczekuje sie, ze powstajgce cidnienie zwrotne bedzie przekraczaé¢ 10%
ci$nienia nastawy, lub ze naktadajace sie cisnienie zwrotne bedzie zmienne, wymagane sa
Rys. 3 zawory mieszkowe.

Zalecany sposob montazu -

Odprowadzenie do atmosfery 4. Préby wodne

4.1. Proba wodna zbiornika cisnieniowego lub systemu

Jezeli zbiornik lub ukfad cisnieniowy ma by¢ poddany prébie wodnej, to zalecane jest
wymontowanie zawory bezpieczenstwa i zatozenie na jego miejsce kotnierza zaslepiajacego. Ten
sposob postepowania wyklucza mozliwo$¢ uszkodzenia zaworu bezpieczenstwa.
Nieprawidtowe przeprowadzenie proby wodnej moze by¢ przyczyng wygiecia trzpienia i
uszkodzenie siedliska zaworu. Kotnierze zaslepiajace muszg zosta¢ zdemontowane, a zawér
bezpieczenstwa ponownie zamontowany, zanim zbiornik zostanie wprowadzony do eksploatacji.
Gdy proba wodna musi by¢ przeprowadzona przy zamontowanym zaworze, to mozna uzy¢
trzpien serwisowy. Zawory firmy Crosby typu JOS-E/JBS-E sg zaprojektowane tak, aby mozna
byto uzywac¢ trzpien serwisowy z kazdym typem kotpaka. W przypadku kotpaka typu C z
dzwignig podnoszaca, zespdt dzwigni podnoszacej musi zostaé zastgpiony kotpakiem do
préby wodnej z trzpieniem serwisowym przed rozpoczeciem préby wodnej. Jezeli stosuje sie
trzpien serwisowy, to nalezy zachowac ostroznosc¢, aby zapobiec nadmiernemu dokreceniu,
ktére mogtoby uszkodzi¢ wrzeciono zaworu i siedliska zaworu. Trzpien serwisowy, ktéry zostat
dokrecony rekg, z reguty zapewnia wystarczajaca site, aby utrzymac¢ zawdr w potozeniu
zamknietym.

Po wykonaniu préby wodnej, trzpien serwisowy nalezy zdemontowac i zastgpic albo korkiem
kotpaka albo kotpakiem nie wyposazonym w trzpien serwisowy.

4.2. Préba wodna rurociagu wylotowego

Jezeli konieczne jest przeprowadzenie proby wodnej rurociggu wylotowego z zamontowanym
zaworem to nalezy szczegdlnie uwazac¢ aby nie przekroczy¢ ci$nienia nominalnego czesci
wylotowej zaworu bezpieczenstwa

Jezeli préba wodna powinna zosta¢ wykonana dla uktadu wylotowego przewodu rurowego, z
zamontowanym zaworem nalezy poswieci¢ specjalng uwage temu, aby nie przekroczy¢
obliczeniowych granic ci$nienia po stronie wylotowej zaworu bezpieczenstwa. Wylotowa
strona zaworu bezpieczenstwa okreslana jest jako strefa wtérnego cisnienia. Strefa ta jest
zwykle projektowana dla nizszej wartosci znamionowej cisnienia niz wlot i czesto obliczana
jest dla nizszego cisnienia znamionowego niz kotnierz wylotowy. Jest to zwtaszcza prawdziwe
w odniesieniu do konstrukcji z mieszkiem kompensacyjnym i do zaworéw o duzych
rozmiarach. W sprawie granicznych wartosci obliczeniowego ci$nienia zwrotnego dla zaworéw
typu JOS-E/JBS-E lub JLT-E nalezy sie odnie$¢ do katalogu nr. 310E firmy Crosby.

5. Nastawa, badanie i regulacja

5.1. Zawory nowe

Kazdy zawor bezpieczenstwa firmy Crosby zostat starannie nastawiony i zbadany w wytworni
przed wysytka. Jednak dobrym zwyczajem jest sprawdzenie zaworu przed zamontowaniem.
Sprawdzenie to ma na celu wykrycie uszkodzen, ktére mogty powsta¢ na skutek nie
ostroznego manipulowania podczas transportu lub magazynowania. Opis rezultatow
sprawdzenia powinien stanowi¢ pierwszy wpis do prawidtowo prowadzonego dziennika
eksploataciji.

5.2. Zawory regenerowane

Zawory, ktére nie byly uzytkowane przez dtuzsze okresy czasu na skutek przerwy w pracy
instalacji lub magazynowania przez dtuzszy czas, lub zawory, ktére byly naprawiane lub
regenerowane, powinny zostaé zbadane przed ich wprowadzeniem do eksploatac;ji.

UWAGA: Nieprawidtowe badanie 5.3. Zawory wycofane z eksploataciji
moze spowodowa¢ uszkodzenie Zawory, ktére zostaty wycofane z eksploatacji, powinny zosta¢ zbadane na stole pomiarowym
zaworu i nieszczelnos$¢ gniazda. przed ich rozmontowaniem w celu okreslenia nastawy cis$nienia i szczelnosci siedlisk. Jest to

wazna faza konserwaciji rutynowej, a wyniki badan powinny zosta¢ zarejestrowane w celu
przegladu i okreslenia koniecznych czynnoéci naprawczych. Opis zaworu w stanie: "otrzymany
z eksploatacji" jest najlepszym zrédtem do ustalenia okreséw miedzyobstugowych.
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworéw (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

5.4. Stanowisko do prob

Firma Crosby moze dostarczy¢ szeroki zakres uniwersalnych, kompletnych stanowisk do préb,
spetniajgcych szczegdlne wymagania kontrolne. (Zaleca sig zapoznanie si¢ z katalogiem “Stanowiska
do prob nr. 324” firmy Crosby). Jakos$¢ i stan warsztatowego stanowiska do préb sa najwazniejsze dla
uzyskania prawidtowych wynikéw badan. Stanowisko do préb musi by¢ szczelne, a ptyn do badan
musi by¢ czysty. Ciata state i inne obce ciata w medium kontrolnym uszkodza powierzchnie siedlisk w
badanym zaworze bezpieczenstwa.

Miernik cisnienia stosowany do préob musi by¢ wzorcowany i musi posiada¢ zakres odpowiedni do
poziomu cis$nienia dla nastawy zaworu. Nastawiane ci$nienie otwarcia powinno miesci¢ sie w
Srodkowej trzeciej czesci zakresu skali przyrzadu pomiarowego.

Stoisko do préb jest doktadnym i wygodnym $srodkiem do ustalenia ci$nienia otwarcia i szczelnosci
siedliska. Nie odtwarza ono wszystkich warunkéw eksploatacyjnych, na jakie wystawiony jest zawor
bezpieczenstwa podczas eksploatacji. Nie jest celowe dazenie do pomiaru zdolnosci upustowej lub
opoznienia zamknigcia zaworu przy pomocy stoiska do prob.

5.5. Plyny do préb - badanie cisnienia otwarcia

Ptynami (mediami) do prob powinny by¢ powietrze lub azot dla zaworéw pracujgcych z gazami lub
parami oraz woda dla zaworéw pracujacych z cieczami. Zawory do pracy z parg wodng powinny byé
badane przy uzyciu pary wodnej. Jezeli badanie przy uzyciu pary wodnej jest niemozliwe, zawory do
pracy z parg wodng moga by¢ badane przy uzyciu powietrze lub azotu. W takich wypadkach moze
by¢ konieczne wprowadzenie poprawki do wyregulowanej nastawy cisnienia w celu skompensowania
réznicy temperatur ptynéw (mediéw) uzytych do préb (patrz odpowiednia instrukcja).

5.6. Dziatanie zaworu

Zawory firmy Crosby typu JOS-E/JBS-E, przeznaczone do pracy ze $cisliwymi ptynami i badane z
uzyciem powietrza lub pary wodnej bedg sie otwieraty zdecydowanie i doktadnie w punkcie nastawy.
Zawory do pracy z ptynami badane z uzyciem wody uwaza sie za otwarte wtedy, gdy pojawi sie ciagly
nieprzerwany strumien cieczy wyptywajacy z zaworu.

5.7. Zmiany nastawy cisnienia otwarcia

Zmiany nastawy ci$nienia otwarcia poza okreslony przez firme Crosby zakres sprezyny, wymagac
beda wymiany elementéw w zespole sprezyny zaworu, sktadajgcym sie ze sprezyny i dwoch
dobieranych podkfadek sprezyny. Nowa sprezyna i podktadki musza by¢ uzyskane z firmy Crosby, a
zawor musi by¢ ponownie wyregulowany i tabliczka znamionowa musi byé zmieniona przez organ
posiadajgcy autoryzacje do naprawy zaworow.

5.8. Regulacja nastawy cisnienia otwarcia

Przed wykonywaniem jakiejkolwiek regulacji nalezy zredukowac cisnienia pod siedliskiem zaworu co

najmniej o 10% nizej od cisnienia otwarcia wybitego na tabliczce znamionowej. Zapobiega to

uszkodzeniu, spowodowanemu obracaniem sie grzybka na gniezdzie dyszy i zmniejszy do minimum

mozliwo$¢ nieoczekiwanego otwarcia sie zaworu.

Silna (wysoka) pozycja pierscienia jest konieczna dla uzyskania dobrego czystego otwarcia sig¢ zaworu

na powietrze lub gaz w przypadku ograniczonej objetosci medium, dostepnej na stanowisku proéb.

a. (Nie wymagane do badania na ciecz). Wykreci¢ srube ustalajgca pierscien dyszy i podniesc
pierscien dyszy, tak aby dotykat do uchwytu grzybka, a nastepnie cofna¢ go w dét o dwa (2)
karby. Nalezy starannie liczy¢ ilo$¢ karbéw przy podnoszeniu, tak aby mozna byto ustawic¢
pierscien w prawidtowym potozeniu po wykonaniu badania. Przesuwanie karbéw na pierscieniu
dyszy w lewo powoduje obnizenie pierscienia dyszy. Przed badaniem nastawy cisnienia nalezy
wykrecié érube ustalajaca na miejsce. Sruba ustalajgca musi zaczepiaé jeden z karbéw
pierscienia, przy czym nalezy uwazac, aby nie dotykata ona wierzchotka zeba.

b. Zdemontowac kotpak lub dzwignie podnoszaca postepujac zgodnie z instrukcja demontazu
zaworu (patrz paragraf 6.2).

c. Zluzowac nakretke sruby regulacyjnej i pokreca¢ srube regulacyjng zgodnie z ruchem
wskazowek zegara w celu zwiekszenia lub przeciwnie do ruchu wskazowek zegara w celu
obnizenia nastawy cisnienia.

d. Po kazdej regulacji dokreca¢ nakretke sruby regulacyjne;j.

e. Dwa lub trzy kolejno po sobie nastepujace otwarcia zaworu przy tym samym cisnieniu stanowig
wystarczajacg weryfikacje przeprowadzonej regulacji (patrz paragraf 5.6)

f. Po ustaleniu nastawy cisnienia, obnizy¢ pierscien dyszy do instalacyjnego potozenia pierscienia,
zgodnie ze wskazaniem w tabeli 1 i wkreci¢ $rube ustalajgca pierscienia dyszy, tak jak to
opisano powyzej. Zaplombowaé drutem Srube regulujaca i pierscien regulujacy przy uzyciu
plomb indentyfikacyjnych.

5.9. Nastawy pierscienia dyszy Ostrzezenie: gdyby regulacje te
Regulacja pierscienia dyszy zostata wykonana w wytwérni i rzadko zdarza sie konieczno$é byly wykonane wtedy, gdy zawér
ponownego nastawiania podczas eksploatacji. Gdyby okazata sie konieczna zmiana wydmuchu jest zamontowany w uktadzie
lub zmniejszenie dtawienia zaworu, to regulacja pierscienia dyszy mozna wykonaé¢ w nastepujacy bedacym pod cisnieniem, to
sposob: (patrz paragraf 5.9.1 dladysz P, Q, RiT typu JLT) podczas wykonania regulacji
Wykreci¢ Srube ustalajaca pierscien dyszy wsung¢ srubokret w celu zaczepienia karbow pierscienia zawér musi byé

pierscienia. Przez pokrecanie pierscieniem w prawo podnies¢ pierscien, zwigkszajgc w ten
sposob opdznienie zamkniecia zaworu. Pokrecanie pierécieniem w lewo opuszcza pierscien w
dot, zmniejszajac opdznienie zamkniecia zaworu.

Nie opuszcza¢ pierscienia do potozenia, w ktérym grzybek zaworu zaczyna zbyt silnie drga¢
przed otwarciem. Podniesienie pierécienia zmniejszy drgania grzybka zaworu przed otwarciem.
Pierscien dyszy, przed testowaniem, nie powinien by¢ podnoszony o wiecej, niz dwa karby.
Podczas wykonania regulacji nalezy zawsze liczy¢ ilos¢ karbow oraz kierunek obrotu, w jakim
pierscien jest przesuwany. Pozwoli to powrdéci¢ do pierwotnego potozenia w razie pomytki.

zablokowany.
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Tabela 2

Nastawa pierscienia dyszy

Wielkosé Petne obroty ponizej
otworu najwyzszego potozenia
JLT-E blokujgcego

PiQ 3/4 obrotu

RiIT 1 obrét

Tabela 3

Temperatura

robocza % wzrostu ci$nienia
0-150°F zaden

151-600°F 1%

601-800°F 2%

801-1000°F 3%

Tabela 4 - (Dotyczy tylko typu JOS/JOS-E)

Wielkos$¢ dyszy Nastawy na parze

nasyconej

Cisnienie (max)
D,E,F G H,J KL 1500 psig
M 1100 psig
N, P 1000 psig
Q 600 psig
R, T, To 300 psig

Tabela 5 - Eksploatacja zaworéw na
parze nasyconej

Wspétczynniki korekcyjne cisnienia
otwarcia na sprezonym powietrzu w
temperaturze otoczenia

Cisnienie % dodatkowe
otwarcia napiecie sprezyny
(psig) Cisnienie otwarcia
15-400 3%
401-1000 4%
1001-1500 5%

Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworow (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

5.9.1 Typ JLT

Typ JLT z otworami o wielkosci P, Q, R i T jest wstepnie nastawiany w wytworni i nie moze byc¢

z zewnatrz regulowany w terenie, gdyz specjalnie uksztattowany brzeg na uchwycie grzybka

przeszkadza zaczepieniu $ruby ustalajacej na pierscieniu dyszy. W wyniku tego pierscien

dyszy nie jest rowkowany i jest utrzymywany na miejscu przez trzy sruby ustalajgce. Potozenie
pierscienia dyszy musi by¢ nastawione przed montazem zaworu w nastepujacy sposéb:

a. Nakrecic pierscien dyszy (3) na dysze. Goérna krawedz pierscienia dyszy musi znalez¢ sie
ponizej powierzchni gniazda dyszy.

b. Zamontowac¢ zacisk wktadki grzybka (9) na wktadke grzybka. Zamontowa¢ wktadke grzybka
(8) i uchwyt grzybka (5). Wktadke grzybka wprowadzi¢ na miejsce umocowac stosujac tylko
site reczna.

c. Ostroznie opusci¢ uchwyt grzybka i wktadke grzybka na dysze.

d. Siegna¢ przez wylot korpusu zaworu i pokrecac pierécieniem dyszy tak dtugo, az bedzie
lekko dotykat do uchwytu grzybka. Jest to najwyzsze potozenie zablokowania.

e. Ostroznie wymontowaé uchwyt grzybka i wktadke grzybka z zaworu.

f. Opuscic¢ pierscien dyszy (krecac w lewo) o catkowitg ilo$¢ obrotéw, podang w tabeli 2.

g. Ostroznie dokreci¢ kazda z trzech $rub ustalajgcych na pierscieniu dyszy w celu utrzymania
pierscienia w tym potozeniu.

Dalej postepowaé z zespotem zaworu zgodnie z paragrafem 6.6.

Tabela 1

Eksploatacja Wielkos$é otworu Nastawa pierscienia dyszy (ponizej
najwyzszego potozenia blokujgcego)

Zalecane nastawy pierscienia dyszy dla zaworéw bezpieczenstwa typu JOS-E/JBS-E

Pary i gazy DdoJ -5
Kdo N -10
PdoT -15

Ciecze Ddo G -5
H do K -10
LdoN -20
PdoT -30

Zalecane nastawy pierscienia dyszy dla zaworéw bezpieczenstwa typu JLT-E

Ciecze i gazy D,E/iF -3
G, H,iJ -5
KiL -10
MiN -15
PiQ (patrz tabela 2)
RiT (patrz tabela 2)

Znak minus: wskazuje ilo$¢ karbow pierscienia ponizej potozenia “poziom”. “Poziom”, lub
potozenie wyjéciowe pierscienia dyszy, jest najwyzszym potozeniem przy zamknietym zaworze
(styk z uchwytem grzybka).

5.10. Korekty probnej roznicy cisnien na zimno

Jezeli zawdr bezpieczenstwa znajduje sie na stanowisku do prob w temperaturze pokojowe;j i
przy ci$nieniu atmosferycznym, a ma by¢ montowany w uktadzie, pracujgcym przy wyzszej
temperaturze i/lub wyzszym ci$nieniu zwrotnym, to konieczna jest korekta wyréwnawcza.
Cisnienie prébne zapewniajace zadziatanie zaworu bezpieczenstwa przy wymaganym ci$nieniu
otwarcia w warunkach roboczych zwane jest probnym cisnieniem ré6znicowym na zimno.

5.10.1. Poprawka temperaturowa

Jezeli zawor firmy Crosby typu JOS-E/JBS-E lub JLT-E jest nastawiany na powietrzu lub wodzie
w temperaturze pokojowej, a nastepnie na by¢ eksploatowany przy wyzszej temperaturze
roboczej, to cisnienie probne musi zosta¢ skorygowane tak, aby przewyzszato robocze ci$nienie
otwarcia o warto$¢ poprawki temperaturowej podanej w tabeli 3.

Uwaga: ponizsza tabela nie ma zastosowania do zaworéw pracujgcych na parze.

5.10.2. Poprawka na przeciwcisnienie

Zawory tradycyjne bez mieszka wyréwnawczego nastawione przy cisnieniu atmosferycznym
na wylocie, a przeznaczone do stosowania w warunkach podwyzszonego statego
przeciwcidnienia, powinny by¢ tak wyregulowane, aby cisnienie prébne byto réwne nastawie
ci$nienia zmniejszonej o oczekiwane przeciwcisnienie. Patrz przyktad ponizej:

PRZYKLAD:  Nastawa cisnienia 100 PSI
State przeciwcis$nienie 10 PSI
Réznicowe cisnienie probne na zimno 90 PSI

W kazdym wypadku, sprezyna powinna by¢ dobierana w oparciu o réznicowe cisnienie prébne
na zimno: w tym podanym wyzej wypadku 90 PSI. Patrz przyktad tabliczki znamionowej na
stronie 3 oryginatu , na ktérej podano, w jaki sposob wskazana jest temperatura i
przeciwcisnienie. Ten format tabliczki znamionowej jest stosowany poczgwszy od marca 1994r.

Wspétczynniki korekcyjne regulacji zaworéw do pracy na parze wodnej nasycone
Cisnienie otwarcia zaworoéw bezpieczenstwa Crosby typu JOS i JOS-E ktére majg by¢
stosowane na parze wodnej nasyconej i ktérych cisnienia nie przekraczajg cisnien
granicznych podanych w Tabeli 4 moga by¢ regulowane na sprezonym powietrzu w
temperaturze otoczenia pod warunkiem uwzglednienia wspoétczynnikéw korekcyjnych
podanych w tabeli 5.
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworéw (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

5.11. Proby szczelnosci gniazda
Do opisania szczelnosci gniazda stosowane sg czasem niejednoznaczne okreslenia, takie jak “szczelnosé

pecherzykowa®, “szczelno$¢ kroplowa”, “wyciek zerowy” i “szczelno$¢ techniczna”. Okresleniom tym, jednak
brak jednorodnej definicji i rzeczywistego praktycznego znaczenia.

5.11.1. Sposob postgepowania w czasie prob

Norma API 527 dostarcza wzorca dla “handlowej” szczelnosci i zostata ona zaadaptowana przez przemyst i
uzytkownikéw w celu wyjasnienia metod badania i kryteriow szczelnosci. Norma ta znajduje zastosowanie do
dyszowych zaworéw bezpieczenstwa z wlotem z kotnierzem.

¢ Aparatura kontrolna

Typowy zestaw do préb do wyznaczania szczelnosci gniazda dla zaworéw bezpieczenstwa wedtug normy API

527 pokazany jest na rysunku 5. Przeciek mierzony jest przy uzyciu rurki o Srednicy zewnetrznej 5/16 cala i

grubos¢ Scianki 0.035 cala. Koniec rurki uciety jest prostopadle i gtadko, jest réwnolegty do i umieszczony 1/2

cala ponizej powierzchni wody. Zacisk typu chwytakowego, pokazany na rysunku 6, mozna uzyskaé w firmie

Crosby (patrz katalog stanowiska do préb nr. 324).

® Sposdb postepowania

Przy ustawionym pionowo zaworze, szybkos$¢ wycieku mierzona w ilosci pecherzykéw na minute, powinna zosta¢
wyznaczona przy cisnieniu na wlocie zaworze bezpieczenstwa, ustalonym na poziomie 90% ci$nienia nastawy (lub
réznicowego cisnienia prébnego na zimno — CDTP). Pomiar rozpoczyna sie natychmiast po otwarciu sie zaworu.
Dotyczy to wszystkich zaworéw z wyjatkiem tych, ktére sg nastawione na 50 psig lub ponizej, w ktérych to
przypadkach cisnienie powinno by¢ utrzymywane na wartosci 5 psig ponizej nastawy ci$nienia natychmiast po
otwarciu sie zaworu. Cisnienie prébne powinno by¢ przyktadane prze co najmniej jedng minute dla zaworéw o
wielkosciach wlotu do 2", dwie minuty dla zaworow o wielkosciach 2 1/2", 3" i 4" i pie¢ minut dla wielkosci 6" i 8". Jako
medium do wytwarzania ci$nienia nalezy stosowac¢ powietrze (lub azot) o temperaturze bliskiej temperatury otoczenia.

e Norma szczelnosci

a. Zawory z uszczelnieniem “metal — metal”. Szybko$¢ uptywu, wyrazong w ilosci pecherzykdéw na minute, nalezy liczy¢
przez co najmniej jedng minute i nie powinna ona przekracza¢ wartosci podanych na rysunku 4.

b. Zawory z migkkim uszczelnieniem siedzenia. W przypadku zaworéw z migkkim uszczelnieniem nie powinno by¢
zadnego wycieku przez jedng minute (zero pecherzykéw przez jedng minute).

Tabela 6 - Maksymalna predkos¢ wycieku z gniazda - Zawory bezpieczenstwa z gniazdami “metal - metal”

Cisnienie Efektywna wielko$¢ otworu 0.307 cala? i mniejsza Efektywna wielko$¢ otworu wigksza niz 0.307 cala®

nastawy | Maks.ilos¢  Przyblizona predkosé | [Maks.ilosé  Przyblizona predkosé

PSIG pecherzykéw  wycieku na 24 godz. pecherzykéw  Wycieku na 24 godz.

(BarG) na minute [ Znormalizowane  Znormalizowane | na minute [Znormalizowane  Znormalizowane |
stopy szescienne metry szescienne stopy szescienne metry szescienne

15-1000 (1.03-68.9) 40 0,6 0,017 20 0,3 0,0085

1500 (103.4) 60 0,9 0,026 30 0,45 0,013

2000 (137.9) 80 1,2 0,034 40 0,6 0,017

2500 (172.4) 100 1,5 0,043 50 0,75 0,021

3000 (206.8) 100 1,5 0,043 60 0,9 0,026

4000 (275.8) 100 1,5 0,043 80 1,2 0,034

5000 (344.8) 100 1,5 0,043 100 1,5 0,043

6000 (413.7) 100 1,5 0,043 100 1,5 0,043

Rys. 4 -TYPOWY ZESTAW KONTROLNY

® Norma szcz.elnosrc: gma.zda firmy Crosby — zawory do pracy z wo’d'q (typu JLT-E) e . UWAGA: Nakladka powinna byé
Zawory bezpieczenstwa firmy Crosby sprawdzane sg na szczelno$¢ przy pomocy ilo$ciowej wyposazona w odpowiednie urzadzenie dla
proby przeciekania gniazda. Cato$¢ cieczy kontrolnej przeptywajacej przez zamontowany zwalniania ci$nienia w korpusie w razie
zawdr, jest zbierana i mierzona przy pomocy nastepujgcej procedury pomiarowe;. przypadko;;vego ot’wadrc!a sie Zaw‘t)r“ i
R . il . . ura o srednicy zewnetrznej
1. Cisnienie wlotowe wyregulowane jest na cisnienie kontrolne, ktére stanowi 90% 5/16” x 0.035 grubosé Scianki
réznicowego cisnienia prébnego na zimno. Zawory nastawione na ci$nienie ponizej 50 psig

(7.92 mm $rednica zewnetrzna
badane sg przy 5 psig ponizej réznicowego cignienia prébnego na zimno. x 0.88 mm grubosc $cianki

2. Ciénienie kontrolne utrzymywane jest przez okres nie mniejszy niz 10 minut. -t
e Dopuszczalna predkosc wycieku Naktadka
Maksymalna dopuszczalna predko$é wycieku nie powinna przekracza¢ 10 cm3 na godzine na Zbiornik powietrza

cal $rednicy nominalnej wielkosci wlotu zaworu. Dla nominalnych wielko$ci zaworu réwnych 1
cal lub mniej, szybkos$¢ wycieku nie powinna przekracza¢ 10 cm3 na godzine. Dla zaworéw z
miekkimi gniazdami nie powinno by¢ wycieku przez 1 minute. t

e Zawory z migkkim uszczelnieniem siedliska

W przypadku wymagania wyjatkowej szczelnosci siedliska firma Crosby oferuje migkka
konstrukcje siedliska z pierscieniem “0”. Nalezy sie odnie$¢ do rysunku 13 na stronie 15
oryginatu. Konstrukcja miekkiego siedliska firmy Crosby zapewnia dla zaworu to, iz nie ma
widocznego przecieku przy ci$nieniu prébnym, stanowigcym 90% nastawy cisnienia lub
réznicowego cisnienia prébnego na zimno. Zawory z migkkim uszczelnieniem siedliska sg
badane przy zastosowaniu tej samej procedury badania, jaka jest stosowana dla zaworéw z
uszczelnieniem siedliska “metal - metal”.

UWAGA: Rura musi by¢
wygieta tak, aby utozenie zbiornika
byto réwnolegte do czota naktadki

Rys. 5 - Aparatura do badania przecieku
gniazda firmy Crosby
Dla 150 i 300 Ib. Wyloty o wymiarach 1 cal
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UWAGA: Zawory pracujace z
niebezpiecznymi cieczami i z

innymi materiatami,
sklasyfikowanymi jako
niebezpieczne, musza byé¢
neutralizowane natychmiast po
wycofaniu z eksploataciji.

Tabela 7 - Wymiary otworu
gwintowanego we wktadce grzybka

JOS-E/JBS-E

Wielko$¢ otworu  Wymiar gwintu

D&E #10-24 UNC
FEGH 1/4 - 20 UNC
J, K, L 1/4 - 20 UNC
M,N,PRQ,R,T 3/8 - 16 UNC

UNC = zunifikowany gwint grubozwojny

Sruba
Wymontowaé wktadke grzybka przez
pociagniecie sruby

ST

4 TLI[ ™-— Podkladka
1l =] ~— Nakretka

L Prostokatny drgzek ™~ Sruba

Wymontowacé wkiadke grzybka przez
pokrecanie nakretki kluczem

Rys. 6
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F.
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Sruba

Rys. 7
Demontaz wkiadki grzybka przez
pociagniecie sruby

Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworow (IS-V3137B)
Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

6. Konserwacja zaworéw

6.1. Kontrola wzrokowa i neutralizacja

Kontrole wzrokowg nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio po wycofaniu zaworu z eksploatacji.
Nalezy zanotowac¢ obecnos$¢ osaddw i produktéw korozji w zaworze i w rurociggu, a zawoér
nalezy oczysci¢ w umozliwionym zakresie przed rozmontowaniem go. Nalezy sprawdzi¢ stan
powierzchni zewnetrznych, czy nie wystepuja oznaki korozji atmosferycznej lub uszkodzenia
mechanicznego.

6.2 Demontaz

Zawory firmy Crosby typu JOS-E/JBS-E powinny by¢é demontowane w opisany nizej sposéb.

Nazwy czesci mozna znalezé na rysunku 1 stronie 2 oryginatu. Czesci z kazdego zaworu powinny

by¢ odpowiednio oznakowane i poszeregowane, tak aby mozna je byto trzymaé oddzielnie od

czesci uzywanych w innych zaworach.

a. Zdemontowac¢ kotpak (40) i uszczelke kotpaka (41). Jezeli zawor posiada urzgdzenie do
podnoszenia dzwigni, nalezy postepowac zgodnie z instrukcjami, podanymi na stronach 15
oryginatu.

b. Wykreci¢ $rube ustalajaca pierscien dyszy (4) i uszczelke sruby ustalajacej (27).

Zanotowac potozenie pierscienia dyszy (3) w stosunku do uchwytu grzybka (5), liczac ilo$¢
karboéw, koniecznych do podniesienia pierécienia tak, aby dotknat on uchwytu tarczy.
Informacja ta bedzie potrzebna przy ponownym montazu zaworu.

(Patrz paragraf 5.9.1. dla otworéw P, Q, RiT w typach JLT)

c. Zluzowac nakretke $ruby regulacyjnej (25). Przed zwolnieniem obcigzenia sprezyny, nalezy
zanotowacé gtebokos$¢ sruby regulacyjnej w obudowie i policzy¢ ilo$¢ obrotéw, koniecznych do
zlikwidowania obcigzenia sprezyny. Informacja ta pomoze przy ponownym montazu zaworu do
przywrécenia w przyblizeniu poczatkowego potozenia.

d. Zwolni¢ catkowicie obcigzenie sprezyny przez pokrecanie $rubg regulacyjng (24) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

e. Odkreci¢ nakretki $rub pokrywy (22).

f. Podnies¢ pionowo pokrywe (20) w celu odstoniecia wrzeciona (16) i sprezyny zaworu (18).
Nalezy zachowa¢ ostroznosc¢ przy podnoszeniu ostony, gdyz sprezyna i wrzeciona moga wtedy
upasé na bok.

g. Mozna teraz zdjg¢ sprezyne i podktadki sprezyny (19) z wrzeciona (16). Sprezyna i podktadki
sprezyny sg zmontowane razem i muszg by¢ trzymane razem jako podzespot. Podktadki
sprezyny nie moga by¢ wzajemnie zamieniane miedzy koricami sprezyny.

h. Wymontowaé wrzeciono, prowadnice (15), uchwyt grzybka i wktadke grzybka (8).

W przypadku zaworéw z mieszkiem wyréwnawczym (typ JBS-E i JLT-JBS-E), nalezy zachowaé
szczegoblng ostroznose, aby nie uszkodzi¢ podzespotu mieszka (6). Jezeli wymontowanie czesci
sprawia trudnosci z powodu obecnosci korozji lub obcych ciat, moze by¢ konieczne nasgczenie
odpowiednim rozpuszczalnikiem.

i. Wymontowac¢ wrzeciono z uchwytu grzybka.

j- Wyja¢ do gory prowadnice z uchwytu grzybka.

k. Demontaz gwintowanej wktadki grzybka

Uwaga: dla zdjecia wktadek gwintowanych dostarczonych z zaworami JOS/JBS patrz IS-V3137A
® Otwory o wielkosci D do M (gniazda metalowe)

Wkreci¢ zwykia $rube (patrz tabela 7) do gwintowanego otworu we wkfadce grzybka. Przy
pomocy sity reki pociagna¢ srube pionowo do gory. Wktadka grzybka z przytrzymujacym
zaciskiem (9) powinna wyj$¢ przy umiarkowanej sile. Jezeli zawor pracowat w brudnych
warunkach, to moze by¢ konieczne uzycie rozpuszczalnika, aby utatwi¢ demontaz. Jezeli
konieczne jest uzycie dodatkowe;j sity, mozna uzy¢ $ruby z uchwytem “T”. Mozna tez
zastosowa¢ metode opisang ponizej dla otwordw o wielkosci N do T, jezeli bedzie to konieczne.
e Dysze o wielkosci N do T (siedliska metalowe)

Zawsze przy podnoszeniu lub transportowaniu ciezkich czesci nalezy zachowa¢ srodki
ostroznosci okreslone w lokalnych przepisach bezpieczenstwa pracy. Stukniecie uchwytem
grzybka o ptaska pozioma powierzchnig moze utatwi¢ wydobycie wktadki. Demontazu wktadki
dokonuije sie przy uzyciu narzedzia, tak jak to pokazano na rysunku 7A. Narzedzie to sktada sie
z prostokatnej belki stalowej o dtugosci réwnej zewnetrznej srednicy uchwytu grzybka. Belka
posiada centralny otwoér przez ktory wsuwa sie standardowa $rube, ktérg nastepnie wkreca sie
w otwor we wktadce. Niezbedne jest rowniez zastosowanie odpowiedniej podktadki i nakretki
jak pokazano na rysunku. Dokrecanie nakretki wywota site wyciggajaca wktadke i umozliwi
wymontowanie jej z otworu w uchwycie grzybka.

e Dysze o wielkosci D do K (siedliska z pierscieniami “O”)

Konstrukcja siedliska z pierscieniem “O” w przypadku dysz wielkosci D do K, posiada $rube
ustalajaca w srodku wktadki grzybka. W $rubie tej wykonano centralny otwoér z gwintem 4-40
UNC stuzacy do wyciagania wktadki grzybka (rysunek 7B). Wkreci¢ zwykta $rube do otworu
Sruby ustalajacej przy uzyciu sity reki pociagna¢ srube pionowo do goéry. Wktadka grzybka ze
sprezyna przytrzymujgca powinna wyjs¢ przy uzyciu umiarkowane;j sity.

e Dysze o wielkosci L doT (siedliska z pierscieniami “O”)

Zawsze przy podnoszeniu ciezkich czesci nalezy zachowac srodki ostroznosci okreslone w
lokalnych przepisach bezpieczenstwa pracy. Stukniecie uchwytem grzybka o ptaska pozioma
powierzchnie moze utatwi¢ wydobycie wktadki. Wykreci¢ trzy sruby przytrzymujace z wktadki.
Wymontowac element podtrzymujacy i siedlisko pierscienia “O”. We wktadce grzybka
przewidziany jest gwintowany otwér (wg karty przedstawionej na tabela 7 oryginatu) do
wkrecenia $ruby do demontowania. Nalezy postepowac¢ zgodnie z instrukcjami dotyczacymi
demontowania wkfadek z siedliskami metalowymi.
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworéw (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

I. Tylko przy zaworach z mieszkami, umiesci¢ uchwyt grzybka w imadle (najwieksze wymiary
wymagaja 3 szczekowego imadta) jak pokazano na rys. 8. Stosujgc odpowiedni klucz
odkreci¢ podstawe mieszka z uchwytu grzybka.

m. Zdja¢ pierscien dyszy (3) z dyszy (2)

. Wymontowac, jezeli jest to konieczne, dysze (2) z korpusu zaworu (1). Jezeli siedlisko
zaworu na dyszy nie zostato uszkodzone mechanicznie lub nie wykazuje oznak ataku
korozji, to nie bedzie konieczny demontaz dyszy. W wiekszosci wypadkéw dysza moze
zostac zregenerowana bez wymontowania z korpusu zaworu. Aby wymontowa¢ dysze,
odwrdci¢ korpus zaworu, uwazajac aby nie uszkodzi¢ kotkéw gwintowanych (13). Pokrecaé
dysze w lewo, korzystajac z ptaszczyzn pod klucz wykonanych na kotnierzu dyszy, lub ze
specjalnego zaciskowego klucza do dyszy.

=]

6.3. Czyszczenie

Czesci zewnetrzne, takie jak korpus zaworu, pokrywe i kotpak powinny by¢ czyszczone przez
zanurzenie w kagpieli, takiej jak goracy roztwor Oakite lub réwnowazny. Te czesci zewnetrzne
moga by¢ czyszczone metalowymi szczotkami, pod warunkiem, ze szczotki te nie uszkodzg
ani nie zanieczyszczg metalu. Do elementéw ze stali nierdzewnej powinny by¢ uzywane
wytacznie szczotki ze stali nierdzewnej.

Czesci wewnetrzne, takie jak prowadnica, uchwyt grzybka, wktadka grzybka, pierscien dyszy i
wrzeciono powinny byé czyszczone przez zanurzenie w dostepnych komercyijnie silnie
zasadowych detergentach. Powierzchnie prowadzgce na uchwycie tarczy i prowadnicy moga
by¢ polerowane drobnym ptétnem Sciernym. Mieszek i inne metalowe czgsci moga by¢
czyszczone acetonem lub alkoholem, nastepnie ptukane woda wodociggowa i suszone.

6.4. Sprawdzanie

Sprawdzi¢ wszystkie czesci zaworu, czy nie sg zuzyte lub skorodowane. Siedliska zaworu,
zaréwno dyszy jak i wkiadki grzybka, muszg zosta¢ sprawdzone w celu okreslenia, czy nie
zostaly uszkodzone. Najczesciej, dotarcie siedlisk zaworu jest wszystkim, co jest konieczne
dla przywrécenia im poczatkowego stanu.

Jezeli sprawdzanie wykaze, ze siedliska zaworu zostaty powaznie uszkodzone, to konieczna
bedzie obrobka maszynowa, lub moze okazac¢ sie konieczna wymiana tych elementow.

Jezeli decydujgcym czynnikiem jest czas, to lepszym rozwigzaniem jest wymiana
uszkodzonych czesci korzystajac z zapasu czesci zamiennych, co pozwoli na pézniejsze
sprawdzenie wymontowanych czesci i ich regeneracje w wolnym czasie. (Patrz rysunek 9 i
tabela 4 na stronie 14 oryginatu) w sprawie wymiaréw krytycznych).

Sprezyne zaworu (18) nalezy sprawdza¢, czy nie ma oznak peknie¢, wzeréw lub odksztatcen.
Mieszek (6B) w zaworze typu JBS-E i JLT-UJBS-E nalezy sprawdza¢, czy nie ma oznak pekniec,
wzeréw lub odksztatcen, ktére moga sie przeksztaici¢ sie w nieszczelnosé.

Powierzchnie no$ne na prowadnicy i uchwycie grzybka nalezy sprawdzaé, czy niema
osadzonych resztek produktu i oznak zatarcia. Sprawdzanie elementéw sktadowych zaworu
jest wazne dla zapewnienia prawidtowych osiggéw zaworu. Uszkodzone czgsci zaworu muszg
zostaé naprawione lub wymienione.

6.5. Regeneracja gniazd zaworowych

Szczelno$¢ zaworu i jego prawidtowe dziatanie zalezy bezposrednio od stanu siedlisk. Wiele
probleméw z zaworami bezpieczenstwa wynika ze skorodowanych lub uszkodzonych siedlisk.
Standardowy zawor firmy Crosby typu JOS-E/JBS-E/JLT-E zbudowany jest z ptaskiego
siedliska “metal — metal”. Wazne jest, aby powierzchnie przylgowe zostaty prawidtowo
odnowione przy uzyciu ptaskiego docieraka z zeliwa, pokrytego odpowiednig pasta do
docierania.

6.5.1. Procedura docierania

Jezeli siedliska nie zostaty powaznie uszkodzone przez brud lub rdze, to docieranie
powierzchni siedliskowych powinno przywréci¢ im ich stan pierwotny. Nie docieraé nigdy
wzajemnie wktadki grzybka lub grzybka z dysza. Nalezy dociera¢ kazdg czes$¢ oddzielnie przy
pomocy zeliwnego docieraka posiadajgcego odpowiedni wymiar. Docieraki te zatrzymuja
preparat do docierania w porach na swoich powierzchniach i muszg by¢ czesto ponownie
zwilzane. Dogtadza¢ siedlisko docierakiem. Nie nalezy nigdy dociera¢ ciagtym ruchem
obrotowym, lecz nalezy stosowa¢ ruch oscylacyjny. Szczegdlnie uwazaé przez caty czas, aby
siedliska osiggnety doskonata ptaskos$é. Jezeli konieczne jest powazniejsze dotarcie, to nalezy
nanie$¢ na docierak cienka warstwe $rednio gruboziarnistego preparatu do docierania. Po
dotarciu przy uzyciu tej substancji, nalezy dociera¢ przy zastosowaniu preparatu stopnia
$redniego. Jezeli nie jest wymagane znaczne docieranie, to mozna omina¢ pierwszy stopien
tego procesu. Nastepnie dociera¢ przy uzyciu substancji o drobnym ziarnie. Gdy wszystkie
wzery i widoczne wady znikna, usuna¢ catg paste z docieraka i z siedliska. Na inny docierak
nanie$¢ paste polerska i dociera¢ siedlisko. Gdy docieranie jest juz prawie ukonczone, to
substancja ta powinna znajdowac¢ sie jedynie w porach docieraka. Powinno to zapewnic¢
bardzo gtadkg powierzchnie. Jezeli ukazg sie zarysowania, to jest to prawdopodobnie
spowodowane zanieczyszczeniami w preparacie do docierania. Zarysowania nalezy usunaé
przez zastosowanie nowej czystej pasty polerskiej.

Wktadki grzybka nalezy dociera¢ w taki sam sposoéb jak dysze. Wktadki grzybka nalezy przed
docieraniem wymontowac z uchwytu. Przed ponownym umieszczeniem wktadki grzybka w
uchwycie, nalezy z obu czesci usuna¢ wszystkie obce ciata. Wktadka w uchwycie musi byé
swobodna. Jezeli wktadka grzybka jest zbyt mocno uszkodzona, aby mozna ja byto
zregenerowaé przez docieranie, to nalezy jg wymieni¢. Obrébka mechaniczna wktadki zmieni
jej istotne wymiary, wptynie ujemnie na dziatanie zaworu i z tego powodu nie jest polecana.
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworow (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

6.5.2 Docieraki ptaskie

Docieraki ptaskie wykonane sa ze specjalnej klasy wyzarzanego zeliwa. Dla kazdego wymiaru
otworu wymagany jest oddzielny docierak. Kazdy docierak ma dwie doktadnie ptaskie
powierzchnie robocze i zasadniczg rzeczg jest to, zeby utrzymywac ten wysoki stopien
ptaskosci, tak aby mozna byto wytwarzaé ptaska powierzchnie siedliskowg na wktadce
grzybka i/ lub dyszy.

Zanim docierak zostanie uzyty, powinien zosta¢ sprawdzony pod wzgledem ptaskosci a po
uzyciu zregenerowany na ptycie do docierania. Docierak powinien by¢ docierany ruchem
pokazanym na rys.8, stosujac réwnomierny nacisk przy jego obracaniu w stosunku do ptytki,
tak jak to pokazano na rysunku 8. Docieraki i ptyty do regeneracji docierakéw mozna
otrzymywac¢ w firmie Anderson Greenwood Crosby Kierownictwo Obstugi Technicznej i
Napraw, 43 Kendrick Street, Wrentham, Massachusetts 02093. Firma Crosby rowniez
wykonuije regeneracje docierakéw i ptyt do docierania.

6.5.3 Pasty do docierania

Doswiadczenie wykazato, ze $rednio grube, srednie, drobne i polerskie pasty do docierania
moga doprowadzi¢ do odpowiedniego stanu kazde uszkodzone gniazdo zaworu
bezpieczenstwa z wyjgtkiem tych, w ktoérych uszkodzenie wymaga ponownej obrobki
maszynowej. Proponowane sg nastepujace pasty do docierania lub ich réwnowazniki.

Nr pasty Sciernej Nazwa

320 Srednio gruba
400 Srednia

600 Drobna

900 Polerska

6.5.4. Obrobka maszynowa gniazd dyszy

Jezeli konieczna jest obrébka maszynowa siedliska dyszy lub jakie$ inne wigksze naprawy, to
zalecany jest zwrot zaworu do wytwérni Crosby w celu naprawy. Wszystkie czesci musza by¢
doktadnie obrobione maszynowo zgodnie z wymaganiami technicznymi firmy Crosby. Zaden
zawor bezpieczenstwa nie bedzie szczelny ani nie bedzie dziatat prawidtowo, jezeli wszystkie
czesci nie beda prawidtowo obrabiane maszynowo. Najbardziej zadawalajgcym sposobem dla
maszynowej obrébki dyszy jest wymontowanie jej z korpusu zaworu. Jednak mozliwe jest
réwniez obrabianie jej w tedy, gdy jest zamontowana wewnatrz korpusu zaworu. W kazdym
przypadku sprawg najwyzszej wagi jest aby powierzchnie siedliska przed rozpoczeciem
obrébki nie wykazywaty zadnej mimosrodowosci.

Wymiary obrébki maszynowej dla zaworéw firmy Crosby typu JOS-E/JBS-E z siedliskami typu
“metal — metal” pokazane sg na rysunku 9 i w tabeli 4. Nalezy usuna¢ tylko tyle materiatu ile
jest konieczne dla nadania powierzchni jej pierwotnego stanu. Toczenie do mozliwie najwyzszej
gtadko$ci powierzchni utatwi docieranie.

Dysza musi zosta¢ wymieniona, gdy osiagnie minimalny wymiar mierzony od powierzchni
kotnierza do siedliska. Ten krytyczny wymiar podany jest w tabeli 8..

6.5.5. Obrébka maszynowa gniazd wktadki grzybka

Gdy uszkodzenie siedliska wktadki grzybka jest zbyt powazne, aby mogto by¢ usuniete przez
docierane, to wktadka ta moze by¢ obrabiana maszynowo i dotarta przy zatozeniu, ze
zachowana bedzie minimalna wysoko$¢ jej siedliska (rysunek 11 i tabela 9).

Tabela 8 - MINIMALNA POWIERZCHNIA DYSZY W ZALEZNOSCI DO GNIAZDA (PATRZ RYS. 9)

Typ zaworu

Otwor | 12, 13, 14, 15,16 22, 23, 24, 25, 26 32, 33, 34, 35, 36, 37 | 47 42, 43, 44, 45, 46 57 55,56 | 65,66, 67 75,76, 77
D 3,465 3,465 3,465 3,465 3,465 3,687 | 3,687 3,687 4,808
E 3,465 3,465 3,465 3,465 3,465 3,687 | 3,687 3,687 4,808
F 4,027 4,027 4,027 4,027 4,027 4,027 | 4,027 4,027 4,647
G 3,777 3,777 3,777 3,777 3,777 3,777 | 3,777 4,777 4,777
H 3,903 3,903 3,903 3,903 4,840 4,840 | 4,840 4,840 -

J 4,340 4,340 4,340 4,340 5,121 5,121 | 6,455 6,455 -

K 4,715 4,715 4,715 4,715 5,840 5,840 | 7,027 7,027 -

L 5,059 5,059 5,277 5,277 5,277 6,250 | 6,250 6,250 -

M 5,59 5,59 5,59 5,59 5,59 6,403 | 6,403 - -

N 6,121 6,121 6,121 6,121 6,121 - - - -

P 5,871 5,871 7621 7621 7621 - - - -

Q 7,746 7,746 7,746 7,746 7,746 - - - -

R 8,121 8,121 8,121 8,121 8,121 - - - -

T 9,59 9,59 9,59 - 9,590 (*) - - - -

*Typy 42, 43, 44 nie sg dostepne

Tabela 9 - MINIMALNE WYSOKOSCI GNIAZDA WKEADKI GRZYBKA

Otwor D&E F G H J K L M N P Q R T

"A" 0,332 0,370 0,369 0,398 0,429 0,531 0,546 0,605 0,632 0,692 0,783 0,781 0,839

"B" 0,021 0,025 0,030 0,036 0,044 0,051 0,063 0,070 0,076 0,091 0,118 0,139 0,176
0,023 0,027 0,032 0,038 0,046 0,053 0,065 0,072 0,078 0,093 0,120 0,141 0,178

Tyco rezerwuje prawo do zmiany konstrukcji i specyfikacji bez uprzedniego zawiadamiania Strona 11




Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworéw (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

6.6. Montaz

Wszystkie czesci sktadowe muszg by¢ czyste. Przed zmontowaniem podane nizej czesci
nasmarowac czystym preparatem niklowym “Never — Seez” lub innym réwnowaznym preparatem
przeciw zatarciowym.

e Gwinty dyszy i korpusu.

® Powierzchnie uszczelniajgce dyszy i korpusu.

e Gwinty wszystkich $rub dwustronnych i nakretek.

N 3

“A” min. po
dotarciu

!

® Wrzeciono i gwinty. __ “B” obrébka

e Gwinty Sruby ustalajace;.

¢ Ukosowania podktadki sprezyny. Rys. 11 - MINIMALNE WYSOKOSCI
e Gwinty $ruby regulacyjnej i obudowy. GNIAZDA WKEADKI GRZYBKA

¢ Gwint korka w obudowie.

e Gwinty kotpaka.

e Gwinty tozyska watka zabierakowego.

e Gwint uchwytu wkfadki (tylko w zaworach z mieszkami).

Nasmarowac tozysko oporowe koncowki wrzeciona i tozysko wktadki grzybka czystym niklowym
preparatem “Never — Seez”. Specjalng uwage nalezy zwroci¢ na powierzchnie prowadzace,
powierzchnie nosne i powierzchnie uszczelniajgce, aby upewnic sie, ze sg one czyste, nie
uszkodzone i gotowe do montazu (rys.12).

Dla identyfikacji czesci patrz rys. 1 (rys przekrojowy na str. 2 oryg.)

a. Przed zamontowaniem dyszy (2) nanie$¢ smar na powierzchnie kotnierza stykajaca sie z
korpusem zaworu (1) i na gwint otworu na dysze w korpusie. Wkreci¢ dysze (2) do korpusu
zaworu (1) dokreci¢ mocno kluczem do dysz.

b. Nakreci¢ pierscien dyszy (3) na dysze (2).

Uwaga: Gora pierscienia dyszy powinna sig¢ znajdowac¢ powyzej siedliskowej powierzchni dyszy.
W przypadku otworéw B, Q, RiT typu JLT, nalezy ustawi¢ pierécien dyszy zgodnie z paragrafem
5.9.1.

c. Tylko przy zaworach z mieszkami, umiesci¢ uchwyt grzybka w imadle (najwigksze wymiary
wymagaja 3 szczekowego imadta) jak pokazano na rys. 8. Zatozy¢ uszczelke podstawy mieszka
(29). Przykreci¢ zespot mieszka na uchwycie grzybka. Dokreci¢ stosujac odpowiedni klucz.

d. Wmontowac¢ wkiadke (8) w uchwycie (5). (patrz 6.8 dla zespotu z migkkim uszczelnieniem
siedliska za pomocg pierscienia “O”) Zatozy¢ pierscien osadczy (9) na wktadke. Wmontowac
wktadke do jej uchwytu. Wktadka grzybka powinna zosta¢ osadzona na swoim miejscu
wytacznie recznie. Przy podnoszeniu lub transportowaniu cigzkich czesci nalezy zawsze
postepowac zgodnie z lokalnymi przepisami bezpieczenstwa pracy. Upadek uchwytu wktadki
moze spowodowac przemieszczenie wktadki.

e. Zmontowac razem uchwyt (5) i prowadnice (15) przez nasuniecie prowadnicy na uchwyt wktadki.
Uwaga: prowadnica dla zaworéw z dyszami D i E wystaje do géry do ostony zaworu.

Zatozy¢ obie uszczelki prowadnicy (28) jedng ponad a drugg pod prowadnica.
Uwaga: Jezeli montuje sie zawory mieszkowe, to kotnierz mieszka eliminuje potrzebe
stosowania dolnej uszczelki prowadnicy.

g. Przytrzymujac za gérng czes¢ uchwytu wktadki, wmontowac¢ prowadnice do korpusu. Nalezy
ustawi¢ wspotosiowo otwor prowadnicy z wylotem korpusu. Gdy prowadnica zostanie
osadzona w swoim gniezdzie, mozna opusci¢ uchwyt wktadki wraz z wktadkg na dysze.
Uwaga: Opusci¢ pierscien dyszy ponizej siedlisk tak aby poruszat sie on swobodnie.

h. Natozy¢ sprezyne (18) i podktadki (19) na wrzeciono (16) i potaczy¢ wrzeciono z uchwytem
grzybka (5) przy pomocy zawleczek wrzeciona.

Uwaga: W przypadku dysz o wielkosciach D do K nie sg konieczne zawleczki: wszystkie
inne wielkosci dysz uzywajg dwoch zawleczek.

i. Obudowe (20) natozy¢ na zespét wrzeciona i sprezyny i osadzi¢ na kotkach dwustronnych
(21) w korpusie. Zamek obudowy (20) osadzi¢ przy tym na zewnetrznym pierscieniu
prowadnicy (8) i opusci¢ ostone na prowadnice.

j- Nakretki obudowy (22) nakreci¢ na sruby dwustronne i dokreci¢ rownomiernie, tak aby
zapobiec niepotrzebnym naprezeniom i ewentualnej utracie wspoétosiowosci

k. Wkreci¢ srube regulacyjng (24) i nakretke (25) do gornej czesci obudowy, tak aby wywrzeé
nacisk na sprezyne. (Pierwotng nastawe cisnienia mozna w przyblizeniu uzyskac przez
wkrecenie Sruby regulacyjnej do wyznaczonego uprzednio stopnia).

I. Podnies¢ pierscien dyszy do gory, tak aby dotykat do uchwytu grzybka nastepnie opusci¢ go
o dwa karby. Jest to nastawa wytgcznie na czas wykonania préb na stanowisku pomiarowym.

m. Uszczelke $ruby ustalajacej (27) zatozy¢ na $rube ustalajaca (4) i wkreci¢ $srube ustalajgca do
korpusu, zaczepiajac pierscien dyszy. Pierscien dyszy powinien mie¢ mozliwosc niewielkiego
obrotu w obie strony po dokreceniu $ruby ustalajace;.

n. Zawor jest teraz gotowy do badania.

Rys. 12 - ZALECANE PUNKTY
SMAROWANIA

Po testowaniu, nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

e Nalezy sie upewni¢, ze nakretka ustalajgca $ruby regulacyjnej (25) jest zablokowana.

e Cofnaé pierscien dyszy albo do pierwotnego zarejestrowanego potozenia albo do
zalecanego potozenia, wskazanego tabeli 1.

e Zamontowac kotpak lub urzadzenie podnoszace. Patrz rysunek 12 na stronie 14 w sprawie
zespotu dzwigni podnoszace;.

e Uszczelni¢ zaplombowac kofpak lub urzagdzenie dzwigni podnoszacej oraz $rube ustalajaca
pierscienia dyszy, aby zapobiec manipulowaniu przez niepowotane osoby.

Tyco rezerwuje prawo do zmiany konstrukc;ji i specyfikaciji bez uprzedniego zawiadamiania Strona 12




Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworow (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

Rys. 13
KOLPAKI | DZWIGNIE PODNOSZACE
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Kotpak
Kotpak

Wrzeciono

Plomba i drut

&5
~/

Kotpak nakrecany
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(standardowy) kofpaka
1 \
| Kotpak
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i drut
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Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworéw (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

6.7. Montaz kotpaka i urzadzenia dzwigni podnoszacej

Zawory bezpieczenstwa typu JOS-E JBS-E i JLT-E dostarczane sg z wieloma réznymi
kotpakami i zespotami dZwigni podnoszacej. Dalszy tekst opisuje montaz dostepnych typow
konstrukcji kotpaka. (Demontaz odbywa sie w odwrotnej kolejnosci). W sprawie oznaczenia
czesci nalezy sie odnies¢ sie do rysunku 12.

o TYPAIJ
Zatozy¢ uszczelke kotpaka i nakreci¢ kotpak na gére ostony. Dociggna¢ kotpak przy pomocy
klucza z tasma zaciskowa.

*TYPBiK

Zatozy¢ uszczelke kotpaka i nakreci¢ kotpak na gére ostony. Dociggnaé¢ kotpak przy pomocy
klucza z tasma zaciskowa. Zatozy¢ uszczelke korka kotpaka i wkreci¢ korek do kotpaka.
Trzpien testowy montowany jest wytgcznie podczas wykonywania proby wodnej uktadu. Nie
montowaé nigdy trzpienia testowego, jezeli nie jest wykonywana préba wodna w uktadzie.

oTYPC

Nakreci¢ nakretke wrzeciona na wrzeciono. Natozy¢ kofpak na obudowe. Zamontowac
dzwignie rozwidlong i kotek dzwigni rozwidlonej. Przytaczy¢ dzwignie do kotpaka uzywajac
kotka dzwigni i zamontowa¢ zawleczke dzwigni. Wyregulowaé nakretke wrzeciona tak, aby
dzwignia rozwidlona oparta sie na dzwigni i istniat luz co najmniej 1/16 cala migdzy dzwignia
rozwidlong i nakretkg wrzeciona. Nakretke wrzeciona mozna regulowaé po wymontowaniu
kotka dzwigni rozwidlonej, dzwigni rozwidlonej i kotpaka. Gdy nakretka jest prawidfowo
wyregulowana, nalezy zatozy¢ zawleczke nakretki wrzeciona. Zatozy¢ na miejsce kofpak i
dzwignie rozwidlong oraz zamontowac¢ kotek dzwigni rozwidlonej i zawleczke dzwigni
rozwidlonej. Ustawi¢ dzwignie po przeciwnej stronie niz wylot zaworu i zatozy¢ cztery (4) Sruby
ustalajgce kofpak i dokreci¢ je mocno tak, aby zacisnety sie w rowku w gornej czgsci ostony.

*TYPD

Zatozy¢ uszczelke kotpaka na ostone. Nakreci¢ nakretke wrzeciona na wrzeciono. Umiesci¢
zabierak w kotpaku i zamontowaé¢ watek zabieraka, tak aby zabierak znalazt sie w potozeniu
poziomym, a naroznik kwadratu na koricu watka zabierakowego skierowany byt do goéry. Gdy
watek zabierakowy znajdzie sie w opisanym wyzej potozeniu, narysowac linie poziomg na
czotowej koncowce watka zabierakowego. Linia ta musi by¢ pozioma wtedy, gdy dZzwignia
podnoszgca zostanie ostatecznie zamontowana na zaworze. Wmontowac pierscien "O" watka
zabierakowego w kanatku w otworze fozyska a na fozysko pod jego kotnierz zatozy¢
uszczelke. Wkreci¢ tozysko watka zabieraka do kotpaka. Obroci¢ watek zabierakowy tak, aby
zabierak skierowany byt do dotu i zamontowac¢ zesp6t kotpaka na ostonie. Obroci¢ watek
zabieraka tak, aby zabierak dotykat do nakretki wrzeciona. Jezeli uprzednio narysowana na
watku linia nie jest pozioma, to trzeba wymontowac zespodt i wyregulowaé potozenie nakretki
wrzeciona. Powtarzaé te czynnosci tak dtugo, az narysowana linia bedzie w potozeniu
poziomym wtedy, gdy zabierak styka sie z nakretkg wrzeciona. Wymontowac zespot i zatozyé
zawleczke nakretki wrzeciona. Zmontowaé catkowicie zespét dzwigni podnoszacej i wraz z
kotpakiem osadzi¢ go na ostonie, nastepnie zabezpieczy¢ go przy pomocy $rub dwustronnych
i nakretek. W przypadku dzwigni podnoszacych typu D majacych dwuczesciowe kotpaki
(kotpak i gorng czes$¢ kotpaka) powyzsze procedury sa tatwiejsze do wykonywania. Po
zamocowaniu kotpaka do ostony, ustawienie watka zabieraka jest takie samo, jak wyzej , z
tym, ze ustawienie nakretki wrzeciona wykonuje sie na koncu przez goérny otwor kotpaka. Przy
zabieraku ustawionym w potozeniu poziomym, nakreci¢ nakretke wrzeciona tak, aby stykata
sie z zabierakiem. Zatozy¢ zawleczke nakretki, uszczelke gornej czesci kotpaka i wkreci¢
gorng czes¢ kotpaka do kotpaka.

o TYPE

Montaz dzwigni podnoszacej dla typu E jest taki sam, jak typu D z tym, ze dodatkowo nalezy
zamontowac uszczelke korka kotpaka i korek kotpaka. Trzpien testowy montowany jest
wyfacznie na okres wykonywania préby wodnej uktadu. Nie montowaé nigdy trzpienia
testowego jezeli nie jest wykonywana proba wodna w uktadzie.

o TYPGIL
Wmontowaé $ruby dwustronne w gérng czes¢ ostony. Zatozy¢ uszczelke kotpaka na ostone a
kotpak na sruby dwustronne. Nakreci¢ i mocno dokreci¢ nakretki srub dwustronnych kotpaka.

*TYPHIM

Montaz typéw H i M jest identyczny jak typow G i L z tym, dodatkowo nalezy zatozy¢
uszczelke korka kotpaka i wkreci¢ kotek kotpaka. Trzpien testowy montowany jest wytacznie na
okres wykonywania proby wodnej uktadu. Nie montowac¢ nigdy trzpienia testowego jezeli nie
jest wykonywana proba wodna w uktadzie.

6.8 Budowa gniazda migkkiego

Powlec pierscien "O" smarem Parker Super O-Lube i natozy¢ matg ilo$¢ preparatu Loctite 242
(lub réwnowaznego umozliwiajacego demontaz uszczelniacza gwintéw) na srube elementu
mocujgcego przed zmontowaniem. Ostroznie dokrecic $rube (-y) elementu mocujacego.

e Gniazda z miekkim uszczelnieniem pierscieniem "O"

Zawory bezpieczenstwa firmy Crosby typu JOS-E/ JBS-E z uszczelnieniem typu "metal- -

metal" moga zostac przeksztatcone w siedliska z migkkim uszczelnieniem pierscieniem "O"
przez wymiane standardowej wktadki grzybka i dyszy na odpowiadajace im czesci, przewidziane
do wyposazenia w siedlisko z miekkim uszczelnieniem pierscieniem "O" i na odwrét.

Tyco rezerwuje prawo do zmiany konstrukc;ji i specyfikaciji bez uprzedniego zawiadamiania Strona 14

Rys. 14

=

Gniazdo z migkkim Gniazdo z migkkim
uszczelnieniem uszczelnieniem
pierscieniem “O” pierscieniem “O”

JLT JOS/ JBS

Tabela 10 - Wielkosci pierscieni "O" w

gniazdach z migkkim uszczelnieniem

Wielkos¢ pierscienia “O”

=T o UTzZzZZr X~«IT O

2-013 Wszystkie elastomery
2-014 Tylko teflon
2-113

2-116

2-120

2-125

2-130

2-226

2-228

2-230

2-337

2-346

2-352

2-438



Instrukcja montazu, konserwaciji i regulacji zaworow (IS-V3137B)

Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

7. Odmiany typéw
Zawory bezpieczenstwa firmy Crosby typu JOS-E zostaty zaprojektowane z mysla o ich
uniwersalnosci i wzajemnej wymiennosci. Przekonfigurowanie z tradycyjnego na uktad o
wysokiej sprawnosci z mieszkiem kompensujacym dla cieczy, lub na konstrukcje z siedliskiem
z migkkim uszczelnieniem, dokonuje si¢ przy uzyciu minimalnej ilosci nowych czesci. Te
przeksztatcenia typéw moga by¢ wykonywane przy najmniejszym mozliwym koszcie.

® Mieszki kompensujgce

tradycyjny, bezmieszkowy zawor bezpieczenstwa firmy Crosby JOS-E, moze zostac
przeksztatcony w zawor z mieszkiem kompensujacym typu JBS-E, po prostu przez wymiane
standardowego uchwytu wktadki na zespot uchwytu wktadki z mieszkiem i na odwrot.

e Uktad do cieczy typu JLT

Zawory redukcyjne firmy Crosby typu JOS-E/ JBS-E z otworami o wielko$ci D do N moga by¢
przeksztatcone w wysoko sprawng konstrukcje JLD do pracy z cieczami, po prostu przez
wymiane standardowego uchwytu wktadki na uchwyt wktadki typu JLT lub na odwrét. Dla
wielkosci otworéw P do T konieczny jest rowniez nowy pierscien dyszy.

e Konstrukcja gniazda z migkkim uszczelnieniem pierscieniem “O”

Zawory bezpieczenstwa firmy Crosby JOS-E, JBS-E wszystkich wielkosci dysz moga by¢
przeksztatcone ze standardowych siedlisk typu "metal-metal" na konstrukcje z wyjatkowo
szczelnymi siedliskami z uszczelnieniem miekkim. Tej zmiany typu mozna dokona¢ przez
wymiane standardowego uchwytu wkiadki i dyszy na czesci przystosowane do pomieszczenia
konstrukciji siedliska z miekkim uszczelnieniem. Konstrukcja siedliska z miekkim
uszczelnieniem firmy Crosby stosuje pierscienie "O" o standardowych wielkosciach i jest
zdolna do pracy przy ci$nieniu do 1480 psig. Tworzywa standardowych pierscieni "O"
obejmujg Buna N, EPR, Viton, Kalrez, Silicone iTeflon. (Patrz rys. 13 i tabela 5).

8. Zapisy dotyczace eksploatacji
Zapisy dotyczace eksploatacji powinny zosta¢ uzupetnione zanim zawor zostanie zwrécony
do obstugi technicznej. Zapisy te sa wazne i stanowi¢ beda wytyczne dla ustalenia czasu
przerw miedzy naprawami oraz zrédto zapaséw historycznych dla napraw i warunkow
eksploataciji. Prawidtowo prowadzone zapisy bedg uzyteczne przy przewidywaniu czasu, w
jakim nalezy wycofa¢ zawdr i jakie czesci zamienne powinny znajdowaé sie w magazynie, aby
zapewni¢ niezaktdécong prace instalacji.

9. Czesci zamienne

Przy zamawianiu czes$ci zamiennych nalezy podawac¢ numer fabryczny, numer zlecenia
montazowego lub numer seryjny, razem z nastawg ci$nienia otwarcia, nazwa czesci i
numerem elementu, wielkoscig zaworu i typem. Na tabliczce znamionowej zaworu numer
zlecenia montazowego zaworu podany jest jako numer fabryczny. Czesci zamienne moga by¢
zamawiane w regionalnym biurze handlowym lub u przedstawiciela firmy Crosby.

10. Wykrywanie i ukrywanie usterek w zaworach bezpieczenstwa

Problemy wystepujace w zaworach bezpieczenstwa moga zasadniczo wptynaé na okres
przydatnosci i osiagi zaworu i musza by¢ usuwane przy pierwszej nadarzajacej sie okazji. Brak
prawidtowego dziatania zaworu bezpieczenstwa moze spowodowaé pekniecie rurociggu lub
zbiornika narazajac na niebezpieczenstwo personel i powodujgc szkody w majatku i
urzadzeniach. Niektore z najczestszych zaktocen i zalecane $rodki zaradcze dla ich usuniecia
oméwione sg w podanych dalej paragrafach.

10.1 Nieszczelnos$¢ gniazda

Ze wszystkich problemoéw, napotykanych w zaworach bezpieczenstwa, nieszczelnosé
siedliska jest najczestszym i najbardziej szkodliwym. Nieszczelny zawor pozwala cieczom na
krgzenie w tzw. strefie wtérnego cisnienia zaworu, gdzie moga one powodowaé korozje
prowadnicy i sprezyny zaworu. Jezeli nieszczelno$¢ zaworu nie zostanie natychmiast usunieta,
to samo jej istnienie bedzie powiekszato uszkodzenia zaworu na skutek erozji (np. erozji
spowodowanej przeptywem z duzg predkoscig kropel wody zawieszonych w parze).

10.1.1 Uszkodzenie gniazd przez obce ciata

Powierzchnie przylgowe moga zosta¢ uszkodzone wtedy, gdy twarde czastki obcych ciat, takich
jak zgorzelina walcownicza, rozpryski spawalnicze, koks lub brud zostang uwiezione miedzy
powierzchniami uszczelniajacymi siedlisk. Chociaz tego typu uszkodzenie powstaje zwykle w
czasie pracy zaworu, to moze sie jednak zdarzy¢ w warsztacie naprawczym.

Nalezy zastosowac wszelkie $rodki dla oczyszczenia uktadu technologicznego przed
zamontowaniem zaworu bezpieczenstwa i bada¢ zawory wytgcznie przy uzyciu czystych ptynéw.
Uszkodzone powierzchnie siedliskowe regeneruje sie zwykle przez docieranie najczesciej mate
wzery i zadrapania moga zosta¢ usuniete przez samo docieranie. Bardziej rozlegte uszkodzenia
moga réwniez wymagac obrébki maszynowej przed docieraniem.

W pewnych wypadkach moze zosta¢ zmieniona konstrukcja zaworu w celu zmniejszenia
skutkéw nieszczelnosci siedlisk. Zastosowanie miekkiego siedliska z pierscieniem “O”, tam
gdzie moze to by¢ zastosowane, zmniejszy przeciek, eliminujac zwiazane z tym problemy korozji
i erozji. Jezeli nie jest mozliwe uzycie zaworu z migkkim siedliskiem, lub gdy w systemie
wylotowym wystepujg substancje korodujace, to konwersja zaworu na typ z siedliskiem
mieszkowym typu JBS odizoluje i zabezpieczy prowadnice i sprezyne zaworu przed
ewentualnymi cieczami korodujacymi.
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Typu JOS-E, JBS-E, JLT*JBS-E, JLT*-JOS-E* firmy CROSBY

10.1.2 Odksztatcenie na skutek naprezen w rurociggu

Korpusy zaworéw moga ulec odksztatceniu na skutek nadmiernego obcigzenia przenoszonego przez
rurocigg, powodujgc nieszczelnosc¢ siedliska. Zaréwno rurocigg wlotowy jak i wylotowy muszg by¢
odpowiednio podparte i zakotwione tak aby zadne wyzsze obcigzenia zginajgce nie byty przenoszone
na korpus zaworu.

10.1.3 Cisnienie robocze zbyt bliskie nastawie cisnienia

Starannie dotarty zawér z siedliskiem typu “metal- metal” bedzie technicznie szczelny przy cisnieniu
nizszym w przyblizeniu 0 10 % lub o 5 psi, zaleznie co jest wigksze, od nastawy ci$nienia otwarcia.
Zgodnie z tym, aby unikna¢ problemoéw ze szczelnoscig siedlisk nalezy utrzymywac co najmniej takag
réznice miedzy ci$nieniem roboczym a ci$nieniem otwarcia zaworu.

10.1.4 Drgania

Niestabilna praca zaworu bezpieczenstwa moze by¢ spowodowana przez jego przewymiarowanie,
nadmierny spadek cisnienia w rurociggu dolotowym, dtawienia w rurociggu dolotowym, spigtrzenie
cisnienia w rurociggu wylotowym lub pulsujace cisnienie dolotowe. W takich instalacjach, ci$nienie
pod zawieradtem zaworu moze by¢ dostatecznie wysokie, aby spowodowaé otwarcie sie zaworu, ale
natychmiast gdy nastapi przeptyw cisnienie spada, powodujgc na natychmiastowe zamkniecie sie
zaworu. Ten cykl otwierania i zamykania sie, niekiedy odbywa sie z bardzo wysoka czestotliwoscia,
powodujac powazne uszkodzenia siedliska, czasem juz nie do naprawienia. Prawidtowy dobor
zaworu i technik montazu jest najwazniejszym warunkiem niezawodnej pracy zaworu.

10.1.5 Nieprawidfowo ustawiony mechanizm podnoszacy

Miedzy nakretkg do podnoszenia wrzeciona a mechanizmem do jego podnoszenia nalezy zawsze
pozostawi¢ co najmniej 1/16" luzu. Nie pozostawienie dostatecznego luzu moze spowodowac przypadkowe
stykanie sie, powodujace lekkie przesuniecie sie wartosci cisnienia otwarcia.

10.1.6 Inne przyczyny nieszczelnosci gniazda

Niewspotosiowe ustawienie wrzeciona, zbyt duzy luz miedzy sprezynag zaworu i podktadkami zaworu, lub
nieprawidtowy styk no$ny miedzy Srubg regulacyjna i podktadkami sprezyny, wrzecionem i uchwytem
grzybka lub wrzecionem i dolng podktadka sprezyny, moga by¢ przyczyna probleméw z nieszczelnoscig
siedliska. Wrzeciona musza by¢ sprawdzone czy sg proste, a sprezyny i podktadki sprezyn musza by¢
prawidtowo wmontowane i przechowywane razem jako zespot sprezyny.

10.1.7 Korozja

Korozja moze spowodowa¢ wzery w czesciach zaworu, uszkodzenie ré6znych czesci zaworu, powstawanie
produktéw korozji i ogdlne uszkodzenie materiatow zaworu. Atakom korozji zapobiega sie gtéwnie przez
dobér odpowiednich materiatéw lub przez stosowanie uszczelnien mieszkowych w celu odizolowanie
sprezyny zaworu, $ruby regulacyjnej, wrzeciona i powierzchni prowadzacych od atakéw korozji ze strony
ptynéw technologicznych.

Korozja srodowiskowa atakuje wszystkie zewnetrzne czgsci tacznie ze Srubami dwustronnymi i nakrgtkami.
Ogdlnie bioragc, rodzaj materiatdbw, wymaganych dla danego zastosowania, zalezny jest od temperatury,
ci$nienia i wymaganego stopnia odpornosci na korozje. Katalog nr 310 firmy Crosby oferuje szeroki wybor
materiatow konstrukcyjnych. W sprawie dalszych informacji dotyczacych trudnych zastosowan, nalezy
skontaktowac sie z miejscowym przedstawicielem firmy Crosby.

11. Obstuga techniczna u klienta i programy napraw, oferowane przez firme Crosby

¢ Obstuga techniczna w terenie

Obstuga Techniczna U Klienta firmy Crosby zapewnia na miejscu mozliwo$¢ badania i
naprawy, w stanie wbudowanym, wszystkich typéw nadmiarowych urzadzen cisnieniowych.
e Czesci

Firma Crosby pomoze wam ustali¢ wtasciwy zestaw magazynowy czesci zamiennych, przy
pomocy witasnych stuzb dystrybuciji i produkcji.

e Szkolenie

Firma Crosby oferuje intensywne kursy szkoleniowe w wytworni lub na miejscu zainstalowania
zawordéw w celu zwiekszenia umiejetnosci w zakresie konserwaciji i uzytkowania urzadzen.

e Badanie

Firma Crosby posiada mozliwo$¢ oceny zdolnos$ci dziatania zaworu bezpieczenstwa czy to u
klienta, czy tez w ré6znych swoich jednostkach. Specjalne programy kwalifikacyjne moga byé
réwniez wykonywane w naszych laboratoriach.

e Zarzadzanie na podstawie umowy

Firma Crosby moze stworzy¢ zespét ustug technicznych w celu zaspokojenia waszych
specjalnych potrzeb z zakresu konserwacji.

A OSTRZEZENIE

Wyréb ten jest elementem sktadowym zwigzanym z bezpieczenstwem, przeznaczonym do uzycia w krytycznych
zastosowaniach. Nieprawidtowe zastosowanie, zamontowanie lub konserwacja tego wyrobu lub uzycie czesci lub elementéw
sktadowych nie wyprodukowanych przez firme Crosby, moze spowodowa¢ uszkodzenie wyrobu. Przed kazdym zastosowaniem
tego wyrobu nalezy zwrécic sie o pomoc do wykwalifikowanego inzyniera.

Wszelki montaz, konserwacja, regulacja, naprawa lub badanie, wykonywane w zwigzku z tym wyrobem, muszg by¢ prowadzone
zgodnie z wymaganiami wszystkich majgcych tu zastosowanie ustaw i norm.

Informacje, wymagania techniczne i dane techniczne (zwane “wymaganiami technicznymi”), zawarte w niniejszym dokumencie
moga ulec zmianie bez powiadomienia. Firma Crosby nie gwarantuje, ze posiadane przez uzytkownika Wymagania techniczne sag
aktualne i nie przyjmuje odpowiedzialnosci za ich stosowanie lub zte uzycie. Przed zastosowaniem, Nabywca powinien
sprawdzi¢, czy nie wprowadzono zmian do “Wymagan technicznych”.
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