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Serii 60 i 80
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Charakterystyka i zalety

® 100% szczelno$c siedliska pozwala na

uzyskanie maksymalnej wydajnosci

instalacji oraz jej optymalizacije.

Standardowe zawory z migkkim

siedliskiem o petniej szczelnos$ci dla

wielokrotnych cykli roboczych obnizajg

w dtuzszym okresie koszty konserwacji.

Brak konieczno$ci docierania

zawieradet; jako czesci zamienne

zaleca sie tanie pierscienie

uszczelniajace typu “O”.

Silna akcja otwierajgca zawér zapewnia

petne jego otwarcie juz przy cisnieniu

nastawy. Ogranicza to mozliwosc¢
zamarzania i zwieksza bezpieczenstwo
urzadzen.

Regulacja op6znienia zamknigcia

zaworu z zewnatrz nie ma wptywu na

wyregulowane ci$nienie otwarcia
zaworu. Nie wymagany jest dostep do
pierscienia regulacyjnego lub
pierscienia ostrzegawczego.

e Zawory nadmiarowe dla instalacji z
medium ciektym sg zréwnowazone w
przypadku pojawienia sie ci$nienia
zwrotnego bez potrzeby stosowania
mieszkéw co pozwala ograniczy¢ koszt
zakupu zaworu oraz koszty zwigzane z
konserwacja i remontami zaworu.

e Zawory spetniajg wymagania normy
ASME, czes¢ VIII, ktéra wymaga
kontroli przepustowosci i skutecznosci
pracy zawordw przez niezalezng
instytucije.

e Zawory sg zgodne z Dyrektywg dot.
Urzadzen Cisnieniowych 97/23/EC.

e
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Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania

Serii 60 i 80

W produkowanych przez firme Anderson Greenwood zaworach bezpieczenstwa
bezposredniego dziatania ze sprezyng stosowane jest wyposazenie wewnetrzne oraz siedliska
migkkie, ktére pozwalajg na optymalng i precyzyjng prace urzadzen. Poszczegdine typy
zaworéw mogg by¢ wykorzystywane w instalacjach z medium w postaci gazu, oparéw, cieczy,
w kontroli termo rozszerzalnosci cieczy i gazéw oraz w aplikacjach parowych.

Zawory bezpieczenstwa typu 81,83, 86

Sprezynowe zawory bezpieczenstwa bezposredniego dziatania typu 81 i z siedliskiem z
tworzywa obojetnego, nadajg sie do szerokiej gamy produktéw, zakreséw cisnienia i
temperatur oraz do pracy w instalacjach gazowych, parowych, ciektych oraz w instalacjach, w
ktérych zrzut cieczy lub gazu jest wymuszany przez rozszerzalno$¢ termiczna. Pozwalajg one
na utrzymanie szczelnos$ci nawet przy cisnieniu bliskim ci$nienia otwarcia, umozliwiajg petne
otwarcie zaworu po osiagnieciu nastawionego poziomu ci$nienia oraz zapewniajg bezpieczng
zewnetrzng regulacje dla zmniejszenia opdznienia zamknigcia zaworu. Zawory typu 81
najlepiej nadaja sie do instalacji kriogenicznych, wysokocisnieniowych oraz narazonych na
dziatanie substancji chemicznych.

Sprezynowe zawory bezpieczenstwa bezposredniego dziatania typu 83 z siedliskiem
elastomerowym idealnie nadajg sie do instalacji gazowych pracujgcych pod cisnieniem
zblizonym do nastawy cisnienia, do kontroli drogich lub zanieczyszczajgcych produktow
gazowych, ktére nie powinny uchodzi¢ do srodowiska oraz do instalacji, w ktérych zrzut gazu
lub cieczy jest wymuszany przez rozszerzalnos¢ termiczng. Pozwalajg one na utrzymanie
szczelnosci w granicach nastawy cisnienia, umozliwiajg petne otwarcie zaworu po osiggnieciu
nastawionego poziomu cisnienia oraz zapewniajg bezpieczng zewnetrzng regulacje dla
zmniejszenia opdznienia zamkniecia zaworu. Zawory typu 83 najlepiej nadajg sie do instalacji
trudnych do utrzymania gazéw i oparéw oraz do zwyktych instalacji gazu i oparow.
Sprezynowe zawory bezpieczenstwa bezposredniego dziatania typu 86 z siedliskiem z
materiatu termoplastycznego zaprojektowano do pracy w instalacjach z medium w postaci
pary. Parametry eksploatacyjne zaworu pozwalajg na prace w warunkach zblizonych do
wartosci nastawy cisnienia bez uszkodzenia siedliska, ktére moze spowodowaé wyciek oraz
wysokie koszty remontow.

Komora cisnieniowa we wszystkich ww. typach zaworéw zostata zoptymalizowana tak, aby
zapewni¢ petne otwarcie przy ustawionym ci$nieniu. Dodatkowo, zawory posiadaja wyjatkowa
funkcje niezaleznej kontroli opéznienia zamkniecia za pomoca zewnetrznej .Sruby regulacyjne;.
Komora sprezajgca jest wystarczajaco skuteczna, aby wytworzy¢ site wystarczajgcg do
petnego podniesienia zawieradta (trzpienia) mimo przeciwdziatajgcej sity sprezyny, bez zadnej
nadwyzki cignienia.

Zamykanie jest wspomagane przez wytworzenie w komorze sprezyny kontrolowanego
ci$nienia zwrotnego. Cisnienie to pomaga sprezynie zamkng¢ zawor po jego uruchomieniu.
Unikalna konstrukcja wykorzystuje kontrolowane cisnienie zwrotne w komorze sprezyny do
utrzymania opdznienia zamkniecia zaworu w rozsadnych granicach.

Zawor bezpieczenstwa typu 81P

Zawor typu 81P jest zrdwnowazonym sprezynowym zaworem bezpieczenstwa bezposredniego

dziatania, wyposazonym w miekkie siedlisko i przeznaczony jest do instalacji z czynnikiem w

postaci cieczy. Znamionowa wydajnos¢ zaworu jest podawana dla 10% nadwyzki ci$nienia oraz

spetnia najnowsze wymogi czesci VI, rozdz. 1 Normy ASME - “Nie opalane Zbiorniki
Cisnieniowe”.

Typ 81P jest bardzo podobny do typu 81, z ta roznica, ze dysza wewnetrzna, prowadnica oraz
trzpien sg wykonane specjalnie dla instalacji z medium w postaci cieczy.

W zespole trzpienia zastosowano trzy wymienne elementy uszczelniajgce: specjalnie
zaprojektowana uszczelke z tworzywa oraz dwie uszczelki elastomerowe. Te dwie uszczelki
pomagaja zrownowazyé cisnienie zwrotne oraz przeciwdziatajg szkodliwej wibracji zaworu.
Dysza jest doktadnie pasowana w prowadnicy i zapewnia doskonate prowadzenie wrzeciona.
Liczne otwory zrzutowe w prowadnicy pozwalajg na swobodny przeptyw medium w strone
wylotu zaworu.

Komora sprezyny jest odseparowana za pomoca uszczelki prowadnicy oraz uszczelki przeptywu

zwrotnego (réwnowazacej) na trzonie trzpienia i jest odprezana do atmosfery. Dzigki temu,
zawor pozostaje catkowicie zréwnowazony oraz zdolny do pracy bez koniecznosci stosowania
drogich mieszkéw.

Trzon trzpienia posiada srednice powierzchni uszczelniajgcej rowng efektywnej srednicy styku
siedliska zawieradta z dysza. Zapewnia to petne zrbwnowazenie cinienia zwrotnego.
Pierscien stabilizujgcy sktada sie z pierscienia typu “O” z przelotowym kanatkiem, ktory
umozliwia przedostanie sie cisnienia systemowego przez srube ustalajaca siedliska i
docisniecie pierscienia “O” do prowadnicy. Zapewnia to zmienny opér wobec ruchu trzpienia
proporcjonalny do cisnienia w instalacji. Dzigki zastosowania pierscienia stabilizujgcego
wspomaganego cisnieniem udaje sie catkowicie wyeliminowaé¢ nieoczekiwang wibracje, ktéra
stanowi problem w wielu zaworach bezpieczenstwa stosowanych w instalacjach z medium w

postaci cieczy. Jednoczesnie, znacznie ograniczona jest mozliwo$¢ pojawienia sie niszczgcych

fal uderzeniowych, ktére moga uszkodzi¢ rurociagi oraz inne elementy cisnieniowe.
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Zawory bezpieczenstwa typu 61 i 63B
Zawory bezpieczenstwa typu 61 i 63B sg
zaworami sprezynowymi bezposredniego
dziatania i nadajg sie do instalacji gazowych
o niskim i $rednim ci$nieniu otwarcia oraz
do zabezpieczenia instalacji przed efektami
rozszerzalnosci cieplnej medium.
Konstrukcja z mosiadzu nadaje sie do
instalacji obstugujacych dwutlenek wegla,
gaz ziemny oraz inne gazéw i opary. Zawor
typu 61 nadaje sie réwniez do aplikacji
kriogenicznych oraz instalacji pracujacych
na czynnikach aktywnych chemicznie.



Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania

Praca zaworow serii 60 i 80

Praca zaworu

Zawory typu 81, 83 i 86 funkcjonuja w sposéb opisany ponizej.

1. Cisnienie w instalacji przechodzi przez wlot do siedliska oraz wywiera nacisk na trzpien. Sile
skierowanej ku gorze przeciwdziata sita sprezyny dziatajgca w dét (patrz rys. 1, str. 4).
Gdy cisnienie w instalacji jest ponizej nastawy cisnienia otwarcia, cisnienie w komorze
sprezyny, komorze wewnetrznej oraz na wylocie jest rowne cisnieniu atmosferycznemu (lub
jest wyrownane do ewentualnie wystepujacego natozonego cisnienia zwrotnego) (patrz rys.
2, str. 4).

2. Dysza wtdrna, sktadajgca sie z dwoch lub wiecej otworéw wykonanych w prowadnicy,
umozliwia podczas otwarcia sie¢ zaworu przemieszczanie sie gazu do komory sprezyny.
Dysza ta umozliwia réwniez wytworzenie sie ci$nienie zwrotnego w komorze sprezyny po
uruchomieniu zaworu. Jesli w instalacji nastapi wzrost cisnienia do punktu, w ktérym
catkowita sita skierowana do gory jest wieksza od sity sprezyny, zawér otwiera sie (patrz rys.
3, str. 47).

3. Gdy cisnienie w systemie osiggnie wartos¢ ktora otwiera zawor to wstepny strumien
medium oddziatuje na dodatkowa powierzchnie wokoét siedliska zawieradta wytwarzajgc tym
samym dodatkowg site podnoszaca trzpien. W chwili otwarcia, ci$nienie w komorze
wewnetrznej jest wyzsze niz cisnienie w komorze sprezyny. Wynika to z ograniczonej
powierzchni pierscieniowej migdzy trzpieniem a prowadnica. Zwigkszona sita przyspiesza
petne otwarcie wrzeciona (patrz rys. 4, str. 4).

4. Po podniesieniu sie trzpienia, w komorze sprezyny powstaje cisnienie zwrotne. Wynika to ze
spadku cisnienia na dyszy wtérnej. Cisnienie to dziata w dot na przekrdj trzpienia i stanowi
dodatkowa site wspomagajgca sprezyne w zamknieciu zawieradta (patrz str. 4, str. 4).

5. Cisnienie to z kolei moze by¢ regulowane z zewnatrz za pomoca $ruby gwintowanej, ktéra
czesciowo zaslepia jeden z otwordéw prowadnicy. Regulacja zmienia wartos¢
przeciwcidnienia wytworzonego w komorze sprezyny (patrz rys. 4, str. 4) oraz kontroluje
opo6znienie zamkniecia zaworu, niezaleznie od nastawy ci$nienia otwarcia.

Catkowite zablokowanie przeptywu przez jeden z otworéw prowadnicy poprzez srube
regulujacg opdznienie zamkniecia nie ma wptywu na wydajnos$¢ zaworu, poniewaz cisnienie
zwrotne nigdy nie przekracza 50% cisnienia wlotowego (patrz rys. 4, str. 4).

6. W pewnym punkcie, ci$nienie wlotowe (systemowe) spada do poziomu, w ktérym sita
sprezyny wraz z cisnieniem zwrotnym nad trzpieniem zaczynajg przewyzszac site
podnoszaca w obszarze siedliska, przez co rozpoczyna si¢ opadanie trzpienia. Gdy tylko
dochodzi do tego momentu, cisnienie w komorze wewnetrznej jest natychmiastowo
nieznacznie redukowane. Zwigksza to wypadkowg site dziatajgca na trzpien i skierowang w
dot, ktéra wywotuje przyspieszenie ruchu trzpienia i zdecydowane dynamiczne zamkniecie
zaworu (patrz rys. 5, str. 4).s

7. Po ponownym zamknieciu zaworu, ci$nienie szczatkowe w komorze sprezyny natychmiast
rozprasza sie w kierunku wylotu zaworu i osiaga warto$c¢ cisnienia atmosferycznego (lub
ewentualnie natozonego cisnienia zwrotnego). Zawor bezpieczenstwa jest ponownie w
swoim stanie wyjsciowym (patrz rys. 6, str. 4).
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Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania
Praca zaworow typu 81,83 i 86

Praca zaworéw typu 81, 83 i 86
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Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania

Praca zaworéw typu 81, 83 i 86

Praca zaworow typu 81P, 61 i 63B

Zawor typu 81P dziata w nastepujacy sposéb

1. Dzieki zastosowaniu wymiennej uszczelki miekkiej (patrz rys. 7, str. 6), gdy ci$nienie w
instalaciji jest ponizej wartosci nastawy cisnienia, zawér jest catkowicie szczelny.

2. Gdy cisnienie w instalacji osiggnie warto$¢ nastawy, zawér zacznie sie otwieraé
umozliwiajgc nieznaczny i stalty przeptyw cieczy (patrz rys. 8, str. 6).

Komora sprezajaca w typie 81P jest podobna do tej uzytej w typach 81, 83 i 86 i umozliwia
petne podniesienie przy 10% nadwyzce ci$nienia. Niektére konwencjonalne zawory
bezpieczenstwa do cieczy wciaz wymagajg 25% nadcisnienia, aby osiggna¢ petne otwarcie
i uzyskanie przepustowosci znamionowe;j.

3. Po wstepnym przeptywie rozpoczetym przy cisnieniu otwarcia, zawér typu 81P tagodnie i
postepujgco otwiera sie wraz ze wzrostem cisnienia w instalacji. Zawér osigga petne
otwarcie oraz przepustowos$¢ znamionowa przy nadci$nieniu rzedu 10% (patrz. rys. 9, str. 6).

4. Gdy wymagane jest osiagnigcie petnej przepustowosci znamionowej, w zaworze typu 81P
to nastepujace po nim opdznienie zamkniecia wynosi w przyblizeniu 20% (patrz rys. 10, str.
6). Gdy nie jest wymagana maksymalna przepustowos$¢ nadmiarowa, wielko$¢ opdznienia
zamkniecia jest odpowiednio mniejsza. Jesli cisnienie w instalacji nie wzrasta znacznie po
osiggnieciu cisnienia otwarcia, zawor ponownie zamknie sig przy cisnieniu rownym lub
zblizonym do wartosci ci$nienia otwarcia, podobnie jak to ma miejsce w przypadku
zaworéw bezpieczenstwa z pilotem modulujacym.

Zawory typu 61 i 63B dziatajg doktadnie jak opisano ponizej

1. Cisnienie w instalacji przechodzi przez wlot do siedliska oraz wywiera nacisk na trzpien.

2. Tej sile dziatajacej ku gorze przeciwstawiona jest wieksza sita sprezyny dziatajagca w dot, co
wraz z miekkim siedliskiem zapewnia petng szczelnos¢ zaworu.

3. Zawor otwiera sig, gdy cisnienie w instalacji zwiekszy sig¢ do punktu, w ktorym catkowita sita
dziatajgca ku gorze stanie sie wieksza od sity sprezyny.

4. Gdy osiagnieta zostanie nastawa ci$nienia zaworu, wrzeciono lekko podnosi sie, a cinienie
z instalacji zaczyna oddziatywa¢ nie tylko na powierzchnie siedliska ale takze na wieksza
powierzchnie otaczajaca je.

5. Ta zmiana powierzchni, tagcznie ze zmiang kierunku strumienia ku dotowi za pomoca czesci
prowadzacej wrzeciona, tworzy dodatkowsg site podnoszgcg oraz powoduje podniesienie sie
trzpienia do petnego otwarcia przy 10% nadwyzce ci$nienia.

6. W pewnym momencie, cisnienie w instalacji spada do poziomu, gdzie dziatajaca ku dotowi
sita wywierana przez sprezyne jest mocniejsza niz zmniejszona sita podnoszgca wrzeciona i
zawor powraca do pozycji zamknietej, do stanu wyj$ciowego z petng szczelnoscia.

Tyco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w tresci, bez informowania o tym fakcie strona 5




Zawory sprezynowe wysokiej sprawnosci- do instalacji pracujacych na cieczy
Praca zaworu typu 81P

Praca zaworu typu 81P
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Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania
Typy 61 i 63 B — Materiaty konstrukcyjne

Typy 61i 63 B

Materialy standardowe

Nr Nazwa czesci

[ ] N

!

Materiat

1 Korpus

2 Podktadka sprezyny
3 Sprezyna

4 Wrzeciono

(6]

Gniazdo

6 Dysza

7 Przeciwnakrgtka

8  Sruba regulacii ci$nienia

9 Pokrywa

10 Sruba podtrzymywacza gniazda

1 Podtrzymywacz gniazda

Mosiadz SB62

Stal nierdzewna A582 303

Stal nierdzewna 316 lub 17-7 PH
Stal nierdzewna A582 303 (typ 63B)
Mosiadz B16

Buna-N', Viton ®, kauczuk etylenowo-propylenowy (Typ 63B)
PTFE" (Typ 61)

Mosiadz B16

Mosigdz

Stal weglowa A108 12214

Mosigdz B16

Stal nierdzewna 316 (typ 63B)

Stal nierdzewna 17-4 PH (typ 61)
Stal nierdzewna A581 303 (typ 63B)

1. Standardowy materiat do wykonania
gniazda
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Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania
Typu 81, 83 i 81P — Materiaty konstrukcyjne

Zawory bezpieczenstwa typu 81,83, 86 i 81P

Rozmiary dysz od 4 do 8

1. Inne materiaty sg dostepne na zadanie.
. Mozliwe jest wyposazenie w materialy mogace spemiaé wymagania normy NACE MR0175

\S]

Gniazdo 81P (tworzywo)

dla instalacji z medium w postaci gazu kwasnego. Materiaty sa albo obrobione cieplnie lub
stosowane sg inne materiaty zgodnie z wymaganiami NACE.

No ok w

w zaleznosci od nastaw cisnienia.

Standardowe materiaty' - typy 81, 83, 86 oraz 81P dla kryz wielkosci od 4 do 8

Stal nierdzewna 316 jest stosowana do zaworéw typu 81P.
Stal nierdzewna 316 jest stosowana do zaworéw typu 81P.
Typ 83.

Typ 81P.
Stal nierdzewna 316, 17-7 PH, 17-4 PH lub stal weglowa 1060-10-75 (powlekana aluminium)

=t

g

4
|1 1|

Nr  Nazwa czesci Braz/mosiadz Stal weglowa? Stal nierdzewna?
1 Korpus Br. SB62 lub SB62-60 Stal weglowa SA216 WCB Stal nierdzewna SA351-CF8M
2 Tuleja wlotowa Br. SB16 lub B16-60 Stal weglowa A108 1018 Stal nierdzewna A479 316
3 Dysza Br. B16 lub B16-60° Stal nierdzewna A582 303° Stal nierdzewna A479 316
4 Prowadnik Br. B16 lub B16-60° Stal nierdzewna A582 303° Stal nierdzewna A479 316
5 Wrzeciono Br. B16 lub B16-60° Stal nierdzewna A582 303° Stal nierdzewna A479 316
6 Sprezyna Stal nierdzewna 316 Uwaga 7 Stal nierdzewna 316,

lub stal nierdzewna 17-7 PH 17-7 PH lub 17-4 PH
7 Podktadka sprezyny Br. B16 lub B16-60 Stal weglowa A108 12214 Stal nierdzewna A479 316
8 Sruba podtrzymywacza gniazda Stal nierdzewna 17-4 PH® lub mosigdz®  Stal nierdzewna 17-4 PH lub 316°  Stal nierdzewna 17-4 PH* lub 316°
9 Podtrzymywacz gniazda® Br. B16 lub B16-60 Stal nierdzewna A582 303° Stal nierdzewna SA 276 316
10 Sruba lub zatyczka regulacyjna zrzutu®  Br. B16 lub B16-60 Stal weglowa A108 12214 Stal nierdzewna SA 276 316
1 Sruba regulacii ciénienia Br. B16 lub B16-60 Stal weglowa A108 12214 Stal nierdzewna SA 276 316
12 Pokrywa Br. B16 lub B16-60 Stal weglowa A108 12214 Stal nierdzewna A582 303
13 Kotek Stal nierdzewna 316 Stal nierdzewna 316 Stal nierdzewna 316
14 Gniazdo Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10
15 Sruba lub zatyczka regulacyjna zrzutué  Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10
16 Uszczelka tulejki Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10
17 Uszczelka prowadnika® Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10
18 Uszczelka wrzeciona® Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10
19 Pierscien stabilizujacy® Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10
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Standardowe materiaty

Gniazdo 81P (tworzywo)

Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania
Typu 81, 83, 86 i 81P — Materiaty konstrukcyjne

Zawory bezpieczenstwa typu 81,83, 86 i 81P

Rozmiary dysz od F do J

12
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1. Inne materiaty dostepne sg na zadanie.

2. Mozliwe jest wyposazenie w materialy mogace spetnia¢é wymagania normy NACE MR0175
dla instalacji z medium w postaci gazu kwasnego. Materiaty sg albo obrobione cieplnie lub
stosowane sg inne opcjonalne materiaty zgodnie z wymaganiami NACE.

3. Stal nierdzewna 17-4 PH jest stosowana do zaworéw typu 81.

4. Stal nierdzewna SA479 316 jest stosowana do zaworéw typu 81P.

5. Cynkowane i kobaltowanie.

6. Typ 83.
7. Typ 81P.

- typy 81, 83, 86 oraz 81P dla kryz wielkosci od F do J

7B . q’

Nr Nazwa czesci Mosiadz Stal weglowa? Stal nierdzewna?

1 Korpus Mosigdz SB62 Stal weglowa SA216-WCB Stal nierdzewna SA351-CF8M

2 Sruba podtrzymywacza gniazda Stal nierdzewna 17-4 PH lub 316° Stal nierdzewna 17-4 PH lub 316°  Stal nierdzewna 17-4 PH lub 316°

3 Dysza Stal nierdzewna SA479 316° Stal weglowa A582 303** Stal nierdzewna SA479 316°

4 Prowadnik Stal nierdzewna A479 316 Stal weglowa A582 303* Stal nierdzewna A479 316

5  Wrzeciono Stal nierdzewna SA479 316° Stal weglowa A582 303** Stal nierdzewna SA479 316°

6  Sprezyna Stal nierdzewna 316 lub stal Stal nierdzewna 316 lub Stal nierdzewna 316, 17-7 PH
weglowa 1060-1075 stal weglowa 1060-1075 lub stal nierdzewna 17-4 PH
(Kryte aluminium) (Kryte aluminium)

7  Podkfadka sprezyny Stal nierdzewna A479 316 Stal weglowa A108 12214 Stal nierdzewna A479 316

8  Kotek Stal nierdzewna 316 Stal nierdzewna 316 Stal nierdzewna 316

9  Podtrzymywacz gniazda® Stal nierdzewna A479 316 Stal nierdzewna A582 303 Stal nierdzewna A479 316

10  Sruba lub zatyczka regulacyjna zrzutu’”  Stal nierdzewna A479 316 Stal weglowa A108 12214 Stal nierdzewna A479 316

11 Sruba regulacji cinienia Stal nierdzewna A479 316 Stal weglowa A108 1213/1215 Stal nierdzewna A479 316

12 Pokrywa Stal nierdzewna A479 316 Stal weglowa A108 12214 Stal nierdzewna A479 316

13 Pokrywa sprezyny Stal nierdzewna A479 316 Stal weglowa SA105° Stal nierdzewna A479 316

14 Kotnierz pokrywy Stal nierdzewna A240 316 Stal weglowa SA516 70° Stal nierdzewna A240 316

15 Sruby pokrywy Stal nierdzewna A193 B8M A449/A325° Stal nierdzewna A193 B8M

16 Pierscien rozciety Stal nierdzewna A5H MT 304 Stal weglowa A106° Stal nierdzewna ASH MT 304

17 Gniazdo Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10

18  Uszczelka dyszy Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10

19 Uszczelka pokrywy Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10

20 Sruba lub zatyczka regulacyjna zrzutw’  Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10

21 Uszczelka wrzeciona’ Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10

22  Pierscien stabilizujacy’ Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10

28  Uszczelnienie cisnieniowe Patrz strona 10 Patrz strona 10 Patrz strona 10

Tyco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w tresci, bez informowania o tym fakcie
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Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania

Serii 60 i 80

Standardowe opcje wykonania gniazda i uszczelek

Nazwa czesci Stosowane Oznaczenie kryzy, opcja wykonania gniazda i uszczelki

wymiary Model 81 Model 86

kryz -4,-6,-8,F G,H &J -4,-8,G&J

Gniazdo Wszystkie Teflon®"2? — PCTFE"? — Vespel"? Teflon®”? — PEEK"?
Uszczelka tulejki -4 do -8 Teflon ® wypetniony widknem szklanym? 2 Teflon® wypetniony wiéknem szklanym’ 2
Uszczelka dyszy FdoJ Teflon®"2 Teflon®*2
Uszczelka pokrywy FdoJ Teflon® wypetniony wtéknem szklanym’? Teflon ® wypetniony wtéknem szklanym” 2
Uszczelka $ruby lub Wszystkie Teflon®"2 Teflon® "2
zatyczki regulacyjnej
Uszczelnienie FdoJ Teflon®"? Teflon®"2
cisnieniowe

Standardowe opcje wykonania gniazda i uszczelek

Nazwa czesci Stosowane Oznaczenie kryzy, opcja wykonania gniazda i uszczelki

wymiary Model 83 Model 81P

kryz -4,-6,-8,F,G,H&J -4,-8,G&J

Gniazdo Wszystkie Buna-N" — EPR - Viton®? Teflon®"? — PCTFE"?
Uszczelka tulejki -4 do -8 Buna-N" — EPR - Viton ®? Buna-N" - EPR - Viton®?
Uszczelka dyszy FdoJ Buna-N" - EPR - Viton®? Buna-N' — EPR - Viton®?
Uszczelka prowadnika -4 do -8 — Buna-N" - EPR - Viton®?
Uszczelka pokrywy FdoJ Buna-N" — EPR - Viton®? Buna-N" - EPR - Viton®?
Pierécien stabilizujacy Wszystkie - Buna-N" - EPR - Viton®?
Pierscien oporowy GidJ — Odlewany monomer®
Uszczelka wrzeciona Wszystkie — Buna-N" - EPR - Viton®?
Uszczelka $ruby lub zatyczki ~ Wszystkie Teflon®"2 Teflon®"2
regulacyjnej zrzutu
Uszczelnienie ci$nieniowe FdoJ Teflon®*2 —

. Standardowe materiaty producenta
stosowane do produkciji siedliska i
uszczelki. Inne materiaty do produkcji
uszczelki i siedliska dostepne sg na
zgdanie.

. Standardowe materiaty producenta
stosowane do produkcji siedliska i
uszczelki: opcja NACE.

. Nastawa cisnienia dla dyszy G: 49.7 barg
i wiecej [721 psig i wiecej].

Nastawa cisnienia dla dyszy J: 6.9 barg i
wiecej [100 psig i wiecej].

-
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Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania

Zawory serii 60 i 80 - Informacje dodatkowe

Informacje dodatkowe

Po dokonaniu wyboru zaworu, dyszy i materiatow konstrukcyjnych, w zaleznosci od wymagan
dot. danego typu zaworu, konieczne moze by¢ zebranie informacji dotyczacych:

Zaworow kotnierzowych

Przy zamawianiu zaworu kotnierzowego, nalezy oddzielnie dla wlotu i wylotu okresli¢ zakres
ci$nienia, typ obrébki powierzchniowej oraz wykonczenie. Aby zapewnié prawidtowg dostawe,
nalezy stosowac sie do wytycznych dot. wyboru kotnierzy przedstawionych w normach ANSI.
Podanie przy numerze modelu informaciji na temat potaczen kotnierzowych oznacza, ze
wymiary oraz wykonczenie kotnierzy spetnia normy ANSI. Nalezy wyraznie okresli¢ wszelkie
ewentualne wymagane odstepstwa od norm

Srodowisko pracy

Nalezy okresli¢ nazwe cieczy oraz faze, w ktérym bedzie nastepowat zrzut medium. Jesli
obecne sg mate ilosci innych cieczy (rowniez ilosci sladowe), nalezy podac¢ ich nazwe i
stezenie. Jest to istotne zaréwno z punktu widzenia wyboru komponentéw metalowych oraz
gniazd miekkich i uszczelek. Nalezy zwréci¢ uwage, ze okreslone modele zaworéw zalecane
sg do pracy z medium w postaci gazu, cieczy lub pary.

Temperatura

Nalezy poda¢ normalna temperature pracy oraz temperature zrzutu. Gdy temperatura
otoczenia znacznie rézni sie od warunkéw normalnych, np. w warunkach arktycznych, nalezy
rowniez jg okresli¢. Typ materiatow do produkcji gniazda i uszczelek nalezy dobra¢ na
podstawie statej temperatury roboczej. Elementy cisnieniowe zaworu bezpieczenstwa powinny
by¢ dobrane z uwzglednieniem warunkéw temperatury pracy ciagtej, temperatury zrzutu oraz
temperatury otoczenia.

Nastawa cisnienia

Nastawe cisnienia nalezy okresli¢ w psig (funtach na cal kwadratowy) lub w innych
powszechnie przyjetych jednostkach. Jesli nastawe cisnienia podano w jednostkach
bezwzglednych, w celu dokonania ustawien fabrycznych, od wartosci tej nastawy odejmuje sie
14.7 psig [1.01 barg]. Wartos¢ tego cisnienia manometrycznego zostanie podana na tabliczce
zZnamionowej zaworu.

Wymagania specjalne

Nalezy okresli¢ szczegoty wszelkich procedur specjalnych, wymaganych podczas produkcji
zaworow. Moga one dotyczy¢ montazu niewymienionych tu akcesoriow, specjalnego systemu
zapewnienia jakosci, kontroli pochodzenia materiatu, niestandardowych technik powlekania
galwanicznego oraz wykonczenia powierzchni, wymagan w zakresie préb nieniszczacych, itd.
Nalezy rowniez poda¢ wymogi dot. kontroli oraz informacje na temat organéw i organizacji
dokonujacych kontroli. Specjalne wymagania moga mie¢ wptyw na cene produktu i warunki
dostawy.

Oznaczanie zaworéw

Jesli informacja o wymaganych etykietach papierowych do zaworéw zostanie podana w
momencie ztozenia zamowienia, etykiety zostang dostarczone bezptatnie. Inne typy etykiet sg
oferowane za odptatnoscig. Jesli chca Panstwo, aby dotagczone zostaty etykiety metalowe, w
momencie sktadania zamoéwienia, nalezy okresli¢ typ materiatu, oraz numery etykiet.

Dokumentacja

Do dostarczanych produktéw nie sg dotaczane dane Jesli nie zostanie to wczesniej
uzgodnione. Na zyczenie, dostarczone moga zosta¢ pewne rysunki, protokoty z préb oraz
certyfikaty.

Opakowanie na czas transportu

Wszystkie produkty sg pakowane dla celéw normalnej wysytki krajowej z miejsca produkcji lub
magazynowania. Dostepne sg rowniez specjalne opakowania, np. skrzynie do celéw
eksportowych.
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Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania

Zawory serii 60 i 80 — Informacje dot. zaméwien

Informacje - Numer modelu

81P S1 N S 8 A

Typ zaworu
81 - Z siedliskiem z tworzywa, do instalacji gazowych
83 - Zsiedliskiem z pierscieniem typu “O”, do instalacji
gazowych
86 - Z siedliskiem z tworzywa, do instalacji parowych
81P - Z siedliskiem z tworzywa, do instalaciji cieczy
61 - Z siedliskiem z tworzywa, do instalacji gazowych
63 - Z siedliskiem z pierscieniem typu “O”, do instalacji
gazowych'

Materiat korpusu

C - Stal weglowa z wyposazeniem wewnetrznym ze stali
nierdzewnej 303
— Stal nierdzewna 316

S1 - Stal weglowa z wyposazeniem wewnetrznym ze stali
nierdzewnej 316
B - Mosiadz
NACE

N - Materialy zgodne z NACE MR0175
Puste - Standardowe (bez NACE)

Typ przytacza

F - Gwintowany wlot i wylot FNPT

M - Gwintowany wlot MNPT oraz gwintowany wylot FNPT

J - Gwintowany wlot i wylot MS-33649 (Norma wojskowa)1

S - Standardowy wilot i wylot kotnierzowy
W - Wilot i wylot kotnierzowy spawany

U - Wilot kotnierzowy spawany i standardowy odlewany wylot kotierzowy
T - Wiot kotnierzowy spawany i wylot FNPT

X = Wiot kotnierzowy ruchomy i wylot FNPT

Y - Wiot kotnierzowy ruchomy i wylot kotnierzowy spawany

Puste - Specjalny

Wielkos$¢ wilotu, 1/s-cala

— 15 mm [1/2-cala]
— 20 mm[3/4-cala]
25 mm [1-cala]

— 40 mm [1 1/2-cala]
— 50 mm [2-cala]

—_
o N 0w o b
I

Klasa kotnierza wlotowego

A - 150#
B - 300#
C - 600#
D - 900#
E - 1500#
F - 2500#

Puste - Nie dotyczy (wlot gwintowany)

81PS1NS8A16A - 8L

Zawor bezpieczenstwa 81PF, korpus ze stali weglowej A216 WCB, wyposazenie wewnetrzne ze
stali weglowej 316, zawor zbudowany zgodnie z wymaganiami normy NACE MRO175,
przytacza 1-cal [25 mm] - 150# RF x 2-cale [50 mm] - 150# RF, dysza 0.196 cal2 [1.27 cm?,
dzwignia podnoszaca z uszczelnieniem.
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16 A -8 L

Dzwignia podnoszaca

L - Dzwignia
podnoszaca
z uszczelnieniem
Puste — Standardowe,
bez dzwigni
podnoszacej

Dysza

-4 - 0.049 cal [0.32 cm?]
-5 - 0.077 cal’ [0.50 cm?]
(Tylko typ 63B)
-6 - 0.110 cal’ [0.71 cm?]
(D)
-7 - 0.150 cal* [0.968 cm?]
(Tylko typ 63B)
-8 - 0.196 cal’* [1.27 cm?]
(Typy 81, 83, 81P do
4000 psig [276 barg]) (E)
-E - 0.196 cal* [1.27 cm?]
(Typy 83F, 81, 81P nastawa
powyzej 4000 psig [276 barg])
-F - 0.307 cal’ [1.98 cm?]
-G - 0.508 cal [3.25 cm?]
-H - 0.785 cal [5.07 cm?]
-J - 1.287 cal’ [8.30 cm?]

Klasy kotnierzy wylotowych
A - 150#

B - 300#

C - 600#

D - 900#

E - 1500#

F - 25004

Puste - Nie dotyczy

(Wylot gwintowany)

Wielkos¢ wylotu, 1/8-cala

6 3/s-cala  [20 mm]
8 - 1-cala [25 mm]

12 - 11/2-cala [40 mm]
16 - 2-cala [50 mm]
24 - 3-cala [80 mm]

1. Przytacza 3-calowe [80 mm] MS-33656.



Wysokosprawne zawory sprezynowe bezposredniego dziatania
Seria 60 i 80

Kod elementéw migkkich

Ponizszy kod jest wybity na tabliczce znamionowej zaworu dla tatwej identyfikacji u
uzytkownika.

Materiat gniazda

- Buna-N

- \Viton®

— Etylen - propylen

— Buna-N, instalacja CO2 (Tylko materiat gniazda), typ 83: -4, -6, -8
Nastawa cisnienia dyszy 720 psig [49.6 barg] i wiecej

- Aflas

- Kalrez®

- Teflon®

PCTFE (Polichlorotrifluoroetylen)

- Vespel

—  PEEK (Polietereoeteroketon)

ITm< @
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Materiat uszczelki

- Buna-N

- Viton®

—  Etylen - propylen
Aflas

- Kalrez®

- Teflon®

A N>mM<®@
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Akcesoria i opcje

Dzwignia podnoszgca z uszczelnieniem

Dzwignia podnoszaca z uszczelnieniem dla wszystkich zaworéw Serii 80 pozwala na reczne
uruchomienie zaworu przy ci$nieniu roboczym wynoszacym co najmniej 75% nastawy
ci$nienia otwarcia, przy czym system nie jest narazony na przedostanie sie powietrza do jego
wnetrza.

Paragraf UG. Przepis 136(a) w normie ASME - "Kotty i Zbiorniki Cisnieniowe”, Cze$¢ VI, Dziat
1 wymaga, aby we wszystkich zaworach bezpieczenstwa stosowanych w instalacjach
powietrza, pary i wody goracej o temp. powyzej 140°F [60°C] byty obecne urzadzenia
podnoszace.

Trzpienie serwisowe
Trzpienie serwisowe do zapobiegania otwarciu zaworéw w czasie préb wodnych mogg byé
dostarczone na zaméwienie,.

Opcja NACE
Podstawowa opcja dla zaworéw pracujacych w instalacjach z medium w postaci kwasnego
gazu.

Jest to opcja materiatowa, ktéra pozwala na zapewnienie ochrony przeciwkorozyjnej w
instalacjach z gazem kwasnym (siarkowodor). Mokre czesci zaworu spetnig dzieki temu
wymagania normy NACE MR0175. Mimo, iz materiaty uzyte w poszczegolnych zaworach
réznig sie od siebie, ich parametry wielkosci i wytrzymatosci ci$nieniowej zawsze spetniajg
wymagania NACE.

Dostepnos¢ akcesoriow i opcji

Akcesoria/Opcja Typ zaworu

81 83 86 81P 61 63B
Dzwignia Opcjonalny Opcjonalny ~ Standard  Opcjonalny Nie dostepny  Nie dostepny
podnoszaca
uszczelniona
Wyposazenie Opcjonalny Opcjonalny Opcjonalny Opcjonalny Nie dostepny  Nie dostepny
wewnetrzne
wg. NACE
Trzpien Opcjonalny Opcjonalny Opcjonalny Opcjonalny Nie dostepny  Nie dostepny
serwisowy
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